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1

Acerca de este manual

1.1

1.2

1.3

1.4

1.5

Este capitulo contiene informacion sobre este manual. Los puntos principales son:

Organizacion del documento.

Objetivos del documento.

Requisitos de competencia técnica.
Requisitos previos.

Documentacion relacionada.

Guia para notas, avisos y precauciones.
Obtener asistencia técnica.

Organizaciéon del documento
Este manual se divide en los siguientes capitulos:

1.

© ® N o o bk~ 0N

Sobre este documento (este capitulo).

Informacion de seguridad fundamental.

Apuntes generales.

Manejar el LZS-003.

Instruccion y demostraciones para el operario.
Programacion de parametro con el Panel del operario.
Error y cédigos de condicion.

Glosario de términos.

Especificaciones.

Objetivos del documento
Este manual proporciona informacion sobre el funcionamiento del sistema de proteccion para
operarios de la prensa plegadora Lazer Safe LZS-003.

Requisitos de competencia técnica

Todos los operarios del equipo LZS003 deberian recibir formacion antes de utilizarlo, asi como
antes de utilizar la prensa plegadora sobre la cual esté instalado, de manera que se cumplan
las normas de seguridad establecidas.

Documentacion relacionada
Este manual se deberia utilizar conjuntamente con:

el Manual de funcionamiento de su prensa plegadora.
el transmisor Lazer Safe y el Manual de alineacion del receptor.

Guia para notas, avisos y precauciones

~
A\
A

Nota

Este simbolo hace referencia a informacion util que le ayudara a usar mejor su producto Lazer
Safe.

Precaucion
Este simbolo le alerta de situaciones que podrian provocar dafos en el equipo

Advertencia

Este simbolo indica peligro. Se encuentra en una situacidon que podria causarle dafios
personales. Antes de trabajar con cualquier equipo, tenga en cuenta los riesgos de los circuitos
eléctricos y familiaricese con las practicas estandarizadas para prevenir accidentes. Para ver las
traducciones de las advertencias que aparecen en esta publicacion, remitase a las advertencias
de seguridad traducidas que acomparan al dispositivo.

Version 1.06
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1.6 Obtener asistencia técnica
Para servicio técnico con el LZS-003, escriba wun correo electronico a
technicalservices@lazersafe.com.au y explique detalladamente su consulta.
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2

Informacidn de seguridad fundamental

2.1

2.2

Uso adecuado de LZS-003

ElI LZS-003 esta disefiado para proteger las manos y los dedos en el area cercana al borde del
punzon. Cuando se ha instalado correctamente y las instrucciones de seguridad se han
observado completamente, el LZS-003 permite un manejo seguro cerca del punzoén, asi como
una proteccion efectiva cuando las herramientas se cierran a gran velocidad.

Tenga en cuenta estas notas de seguridad general:

El LZS-003 esta disefiado exclusivamente para la instalacion y el funcionamiento sobre
prensas plegadoras hidraulicas, o prensas plegadoras que cumplan la normativa de
seguridad de maquinaria y prevencion de accidentes vigente en el lugar donde se maneje
dicha prensa, sobre todo después de la instalacion del LZS-003.

ElI LZS-003 se debe instalar en la fabrica de la prensa plegadora, o bien se debe encargar
la instalacién a un especialista que haya recibido formacion a cargo de Lazer Safe (o de
sus representantes autorizados).

El operario debe estar muy familiarizado con el funcionamiento de la prensa plegadora 'y
con los riesgos que conlleva su manejo, asi como con el funcionamiento del sistema de
proteccion LZS-003.

La persona encargada de realizar la alineacién del equipo de proteccidn para punzones de
diferentes tamarfios debe ser un montador de troqueles (o alguien con una experiencia
especializada equivalente), con formacion en todos los aspectos relevantes del
funcionamiento de una prensa plegadora y de un sistema de proteccion LZS003.

El operario debe llevar un equipamiento de proteccién adecuado en todo momento.

Advertencias especiales
Para asegurar el mayor grado posible de seguridad al manejar una prensa plegadora en un
LZS-003, es importante tener en cuenta las siguientes advertencias especiales.

@ EVITE LOS MOVIMIENTOS RAPIDOS E IRREGULARES CUANDO LAS

HERRAMIENTAS SE CIERRAN

Cuando las herramientas se cierran a gran velocidad (por encima del punto de
desconexidn) hacia una obstruccién estatica (fija), la proteccidon sera menor a la
maxima cuando el laser detecte la obstruccién. Por ejemplo, si una pequefa
obstruccién, como un dedo, se mueve de forma rapida e irregular entre el punzén y
la obstruccion justo antes de que el |aser detecte la obstruccion estatica, puede que
el dedo resulte afectado.

@ NO HAY PROTECCION ENTRE EL PUNTO DE DESCONEXION Y LA PIEZA DE

TRABAJO

En modo normal, el LZS-003 tiene proteccion hasta que el rayo laserestaa 2 - 3,5
mm (depende de la versién del software) de la superficie del material. Aunque este
espacio sea demasiado pequefio para un dedo, tenga cuidado en todo momento.

@ NO HAY PROTECCION EN MODO DE CAMPO DESCONECTADO

En el modo de campo desconectado, el sensor 6ptico esta desactivado.
Aunque el LZS-003 asegura que la maquina no sobrepasa la velocidad de arrastre
en este modo, se deben seguir aplicando precauciones especiales.

El Panel del operario LZS-003 necesita una contrasefia para cambiar la prensa
plegadora al modo de campo desconectado. Esta contrasefa solo deberia estar a
disposiciéon de personal debidamente cualificado.

El modo de campo desconectado sélo deberia ser utilizado por personal
debidamente cualificado y en circunstancias excepcionales (herramientas de
cambio, mantenimiento, etc.)

Version 1.06
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3 Apuntes generales

El Lazer Safe LZS-003 es un sistema de proteccién para prensas plegadoras hidraulicas que
proporciona una solucion altamente efectiva para la seguridad del operario y la productividad
de la maquina.

El sistema consta de los siguientes componentes:

Controlador LZS-003;

Panel del operario;

Codificador 6ptico;

Transmisor de laser / Par receptor; y

Soportes para el montaje del transmisor y del receptor.

EILZS-003 se puede instalar en el momento de la fabricacion o como una readaptacion a una
prensa plegadora que ya se encuentre en servicio.

3.1

3.2

Beneficios especiales

Proporciona una proteccion total al operario.

Permite que las herramientas se cierren a gran
velocidad, aumentando la productividad.

Se pueden conseguir formas complejas con los
modos de funcionamiento "Bandeja / Caja" y
"Campo desconectado".

El informe del codificador proporciona una
supervision de circuito cerrado de la velocidad y la
distancia de parada del rayo de la prensa.

Una banda lisa de luz de laser continua detecta las
obstrucciones hasta de 4 mm de tamano, mientras
sigue tolerando la vibracién.

El LZS proporciona proteccion cerca de la
pieza de trabajo.

El punto de desconexion se determina automaticamente, se configura facilmente y se

supervisa continuamente.

La seccion trasera del laser se desconecta facilmente para ignorar el medidor trasero en

"distancias cortas".
La deteccion del fallo se realiza en tiempo real.

Modelos LZS-003

ElI LZS-003 esta disponible en varios modelos para ajustarse a la capacidad de parada de las
prensas plegadoras individuales. Se proporciona el modelo LZS-003 como un estandar.

Modelos LZS-003

permisible (mm/seg)

Dimensiones (mm) Laser simple Laser simple Laser simple Laser dual
LZS-003 LZS-003-SS6 LZS-003-SS4 LZS-003-HS

Laser para distancia 9 7 5 4y 14

del punzén (mm)

Camt?lo de punto de 5125 >9 >7 >6

velocidad (mm)

Limite de distancia de 8.5 6.5 45 135

parada (mm)

Velocidad de plegado 10 10 10 20

Uso general

Prensa plegadora
estandar de hasta
~150 mm/seg

Prensas plegadoras
con capacidad de
parada corta

Prensas plegadoras
con capacidad de
parada corta

Prensas plegadoras
con capacidad de
alta velocidad >150
mm/seg

Tabla 3-1: Modelos LZS-003

Version 1.06
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3.2.1

3.2.2

desconexion

3.3

3.3.1

Modelos LZS-003-SS54 y LZS-003-SS6

Para las prensas plegadoras con una distancia de parada corta, se recomiendan los modelos
LZS-003-SS4 y LZS-003-SS6. Estos modelos reducen la cantidad de recorridos a baja
velocidad en cada ciclo y, por tanto, aumenta el nivel de productividad de la maquina. Aunque
es mas practico medir la distancia de parada después de la instalacion del sistema LZS-003, el
Controlador puede actualizarse faciimente al modelo LZS-003-SS4 o LZS-003-SS6
intercambiando los eproms (ROM borrable programable) del software .

Modelo de laser dual de alta velocidad LZS-003-HS

Se recomienda el LZS-003-HS para prensas plegadoras con una velocidad alta de cierre (150
mm/seg o mayor). Este modelo cuenta con un transmisor de dos laseres paralelos que se
encuentran 4 mm y 14 mm por debajo del punzoén. El laser mas bajo (laser B) activa la
deceleracion de la prensa a velocidad de plegado mientras el laser mas alto (laser A) continua
proporcionando proteccion.

Distancia entre
el laser y el
punzén

Laser A4 mm

Laser B 14 mm 1

Punto de

Imagen 3-1: Laser Dual LZS-003-HS

Sistema de funcionamiento

El transmisor y el receptor estdn montados sobre el rayo superior de la prensa plegadora,
permitiendo que el operario permanezca cerca de la pieza de trabajo, ya que las herramientas
se cierran a gran velocidad. Las manos y los dedos estan protegidos por una luz de banda
laser continua que detecta la zona por debajo del punzén. Si se detecta una obstruccion, el
movimiento del rayo se detiene. El punzén no puede entrar en contacto con la obstruccion.

El sistema LZS-003 supervisa continuamente las velocidades criticas y la distancia de parada
de la pieza en movimiento de la maquina. Si se excede la velocidad de arrastre y/o la distancia
de parada, el controlador LZS-003 emitira la orden de parada a la maquina. No hay necesidad
de un monitor independiente para la distancia de parada.

Montaje

Durante el montaje, el laser se coloca a una distancia apropiada por debajo de la punta del
punzoén de acuerdo con el rendimiento de parada de la prensa plegadora y el modelo LZS-003.
Al utilizar el laser dual LZS-003-HS, sdlo se enciende el laser mas bajo (Laser B) durante el
montaje.

Version 1.06
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3.3.2

3.3.3

Distancia entre
el laser y el
punzénde5, 7,
9014 mm

Punto de
desconexion
entre2y 3,5mm

- - = -

Imagen 3-2: Distancia desde el laser hasta el punzon / Distancia del punto de
desconexion

Punto de desconexion

En primer lugar, el punto de desconexién se debe establecer para que el LZS-003 no trate el
material que se forma como una obstruccién. El punto de desconexion se ajusta
automaticamente a 2 mm o 3,5 mm (depende de la version del software) por encima de la
superficie del material, mientras las herramientas se cierran para el primer recorrido. Esta
configuracion del punto de desconexién se puede iniciar siempre que el grosor del material
cambie sustancialmente.

Modo normal

Si no se detecta una obstruccion, las herramientas se cierran a gran velocidad hasta que el
laser alcance el punto de desconexion, y continla a velocidad de prensado con las funciones
de deteccién desconectadas, plegando el material hasta que la operacion haya terminado.

En el modo normal, se activa la anchura total del Iaser (delantero, medio y trasero) para el
reconocimiento de obstrucciones. Mientras el punzén se mueve hacia la pieza de trabajo, el
laser detectara obstrucciones delante de la punta del punzon hasta que alcance el punto de
desconexion. De este modo, abarca toda la zona en la que se permite que el rayo realice su
recorrido a gran velocidad. Cuando se detecta una obstruccion, el laser se detiene. El punzén
no tocara la obstruccion.

Si el operario decide continuar con el recorrido, se tendra que volver a pulsar el conmutador de
pedal. Las herramientas comenzaran a cerrarse. Sin embargo, si no se ha retirado la
obstruccién y se sigue detectando, el ciclo se completara a velocidad de arrastre con la
funcion de sensor desconectada. Esta caracteristica es importante para trabajos en los que la
forma de la pieza de trabajo rompa el laser.

Version 1.06
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Punto de Punto de Punto de
desconexion desconexion — =——————— desconexion
Imagen 3-3: Funcionamiento en modo normal
3.3.4 Modo de Caja / Bandeja

Al hacer cajas o bandejas, se pliegan dos paredes laterales opuestas en primer lugar. En ese
momento, la pieza de trabajo se gira horizontalmente para que las dos paredes laterales
restantes se puedan plegar. Las dos paredes laterales previamente ajustadas ahora obstruyen
la seccion delantera del laser y causan que el sistema las interprete por error una obstruccién
peligrosa. En esta situacion, si el sistema esta en Modo Normal, el rayo llegara a detenerse y
esperar la operacion del conmutador de pedal. Luego, si la pieza de trabajo se mantiene en el
lugar y se pulsa el conmutador de pedal, sélo sera posible que las herramientas se cierren a
velocidad de arrastre, y se perdera tiempo.

El Modo Bandeja/ Caja de LZS-003 elimina este tiempo perdido al permitir que el rayo siga a
alta velocidad hasta el punto de desconexion, sélo después de parar en la parte superior de la
pared lateral. Se debe pulsar el conmutador de pedal para reanudar el cierre de las
herramientas. Las secciones delantera, central y trasera del laser estan activas desde la parte
alta del recorrido a la parte alta de la pared lateral. Al llegar a la pared lateral, las secciones
delanteras y traseras del laser se desactivan como recordatorio del recorrido.

La seccion central del laser sigue activa hasta que se alcance el punto de desconexion, a no
ser que se detecte una obstruccion. Si la seccidn central detecta una obstruccioén, el rayo se
detendra y sélo se podra continuar con el recorrido hasta el punto de desconexién en
velocidad de arrastre.

El Modo Bandeja / Caja también se puede utilizar para ignorar la interferencia del medidor
trasero. En el Modo Bandeja / Caja, el medidor trasero se tratara como la pared lateral de la
pieza de trabajo tal y como se ha descrito anteriormente. En este caso, las secciones
delantera y trasera se desconectan desde la parte superior del medidor trasero, pero la
seccion central siempre permanece activa.

Cuando ha sido seleccionada, el Modo Bandeja / Caja permanecera activo mientras la
magquina esté en funcionamiento. Sila maquina esta inactiva durante diez minutos, el LZS-003
volverd automaticamente al Modo Normal.
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Punto de

desconexion

3.3.5

3.3.6

3.4

Punto
de
desco-  \

naviAn

Punto
de
desco-
nexion

Imagen 3-4: Funcionamiento en modo Bandeja/ Caja

Modo de campo desconectado
a NO HAY PROTECCION EN MODO DE CAMPO DESCONECTADO

En el modo de campo desconectado, el sensor Optico esta desactivado.
Aunque el LZS-003 asegura que la maquina no sobrepasa la velocidad de arrastre
en este modo, se deben seguir aplicando precauciones especiales.
El Panel del operario LZS-003 necesita una contrasefia para cambiar la prensa
plegadora al modo de campo desconectado. Esta contrasefa solo deberia estar a
disposiciéon de personal debidamente cualificado.
El modo de campo desconectado sélo deberia ser utilizado por personal
debidamente cualificado y en circunstancias excepcionales (herramientas de
cambio, mantenimiento, etc.)

En este modo, se desconecta la proteccion desde el laser para el recorrido completo del rayo,
y por tanto, no proporciona proteccion. Sin embargo, el LZS-003 mantiene el resto de sus
funciones de seguridad. Por ejemplo, continda monitorizando el cierre de las herramientas que
se produce a velocidad de arrastre y detiene la maquina si se sobrepasa esa velocidad.

El Modo de campo desconectado sélo se debe utilizar en casos en los que no exista un modo
alternativo con proteccién activada. Se recomienda que sélo el personal cualificado active el
Modo de campo desconectado. El Modo de campo desconectado se puede bloquear y
proteger con contraseia.

Parada en el punto de desconexion

Se puede configurar el modo auxiliar de Parada en el punto de desconexidn para conseguir
que el rayo siempre se pare en el punto de desconexion. Esto es especialmente util cuando el
medidor trasero esta ajustado cerca del troquel provocando que la seccion trasera de la banda
de luz de laser se interrumpa. La seccion trasera del laser esta desconectada dentro de un
area de 10,0 mm por encima del material para retirar las obstrucciones del medidor trasero.

Cambio de herramienta

Al cambiar las herramientas, el transmisor y el receptor se pueden mover facilmente para que
el punzon se pueda retirar de cada extremo de la maquina. Para volver a alinear el transmisor
y el receptor, cada uno de ellos se mueve rapidamente hacia la posicion de atras. El laser se
ajusta a la distancia correcta de la punta del punzén con la ayuda de una herramienta de
alineacion. El receptor se coloca de manera sencilla para que el laser incida en cualquier parte
de los 40 mm del area de recepcion de la ventana. En la mayoria de los cambios de la
herramienta, el receptor no necesita ajustes si cambia la profundidad del punzén a menos de
20 mm. Cuando se haya completado el cambio de la herramienta, el punto de desconexién se
reinicia rapida y facilimente durante el primer recorrido.
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35 Disefio de circuito cerrado
El disefio de circuito cerrado del LZS-003 permite controlar la distancia de parada del rayo en

movimiento cada vez que se detiene. Si se excede el limite de la distancia de parada, se emite
la sefal de parada de emergencia y se cierra la maquina.

El LZS-003 inspecciona el efecto de fallos de valvulas hidraulicas, fallos de componentes
eléctricos, y fallos del software controlador de la maquina con relacion a acciones de piezas de
la maquina que supongan un riesgo para el operario.

LazerSafe

LZS Series
Category 4 —

Dual Channel Computer |
System Controller

{1
| Remote Position =
[_-/l— Switching Panel | — Measurement ( _J
OO0 0 ¢ 00 O 00 O 0C OO0
TransmitleF _________________________ Receiver

e e

Foot Switch

Imagen 3-5: Disefio de circuito cerrado
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4 Manejar el LZS-003

4.1 Control del operario

4.1.1 Panel del operario

Pantalla principal

Las instrucciones de esta seccidn se refieren a varios controles en el Panel del operario
LZS-003, que se muestra en Imagen 4-1:

I/ n;.iﬁ‘edd @ Muted ’g{é}g . Slop at Mute
lozersafe X
Luz de
i6 Normal R d 1 51
fesconexon | . ol S SET & sy toSe LEDS del indicador de

Mode | @ Tray O Mute Set "
"rayo laser desactivado

—

LED indicador del modo de funcionamiento
Imagen 4-1: Panel del operario LZS003
Estados del indicador
Los indicadores pueden tener muchos estados.

Los estados de la luz de desconexion se ilustran a lo largo del manual de la siguiente manera:

Off B
On .

Parpadeando
(despacio) n

Parpadeando
(rapido) n

El estado de los LEDs indicadores de modo de funcionamiento y de "rayo laser desactivado”
se ilustran de la siguiente manera:

Off ®
On o

|
Parpadeando -0~

% Nota
A

En todas las operaciones, el texto de la pantalla "LISTO PARA AJUSTE" se cambia
por la palabra "AJUSTANDOQO" cuando se pulsa el pedal hacia abajo y la herramienta
esta en movimiento.
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4.1.2 Controlador LZS-003
El Controlador LZS-003 se suele montar en el lateral de la prensa plegadora. Tiene una
pantalla LED de dos digitos que también proporciona una informacién de estado importante
sobre el funcionamiento del LZS-003. Nos referimos al digito del lado izquierdo como Digito
secundario y al digito del lado derecho como Digito primario. El controlador LZS-003 se
muestra en Imagen 4-2:
CONDITION DispLay CODEs
SECONDARY PRIMARY
::m::ln'r CONDITION copgs
Imagen 4-2: Controlador LZS-003
§‘ Nota
La seccién 7 contiene informacion detallada sobre los codigos de error.
4.2 Prueba de arranque
Cuando haya empezado, el LZS-003 realizara una prueba de arranque para comprobar la
funcion de parada de emergencia de sistemas y la parada de la prensa plegadora. Compruebe
lo siguiente antes de comenzar con la prueba de arranque:
* Abra las herramientas hasta una apertura minima de 50 mm.
* Compruebe que el transmisor y el receptor se alinean correctamente.
* Compruebe que la distancia del laser al punzén sea la correcta (consultar Tabla 3-1).
* Compruebe que los LEDs indicadores de laser inactivo estan encendidos.
% Nota
Para mas informacién sobre la alineacion y los ajustes del laser al punzén, remitase
al manual de alineacién del receptor y del transmisor.
Para empezar la prueba, pulse el pedal hacia abajo tal y como se indica en la pantalla. El rayo
recorrera una corta distancia y se detendra.
§‘ Nota
Cuando haya terminado la prueba de arranque, puede que sea necesario reiniciar la
bomba hidraulica.
Pégina 11
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( B [
7 Field Muted Mute st t Mut
/ Muted @ Mute Stop @ Stop at Mute
lazersafe
Guard | Q Normal SET @ Ready to Set
= Mode | @ Tray O Mute Set .
AP - — — \ )

Imagen 4-3: Pantalla de prueba de arranque

Si la prueba termina satisfactoriamente, el punto de desconexién se configurara a
continuacion. Pulse el pedal hacia abajo para continuar, tal y como se muestra en el siguiente

diagrama (consultar la Seccion 4.3).

—

(/A G

o Muted
lazersafe

Guard

Mode

@ Muted

© Normal

@ Tray

Mute
Stop

. Stop at Mula

(o] Ready to Set

SET . Mute Set

i

Imagen 4-4: Ajustes del punto de desconexion inicial

Si la prueba de arranque genera un error, la pantalla mostrara lo siguiente:

—

S

()
' Field Mute
/ Muted | @Muted | 500 . Stop at Mute
lnzersafe
Guard | Q) Normal SET o Ready to Ssl
Mode ’ Tray O Mute Set

"

Imagen 4-5: Pantalla de error detectado.
(Nota: la primera linea muestra el mensaje "Error detectado, parada de emergencia

activada".)
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4.3

En esta situacion, la prensa plegadora se cierra y no se puede utilizar hasta que se corrija el
error. El cédigo de error se muestra en la pantalla de dos digitos del controlador del LZS-003 -
consultar la Seccién 7 para mas informacion.

Ajustar el punto de desconexion
Antes de consultar el punto de desconexion, se debe ajustar una tarjeta magnética al extremo
del troquel y una pieza de muestra de material encima del troquel.

* Ajuste la tarjeta magnética al extremo del transmisor del troquel, de manera que encaje
con el extremo superior del troquel. El objetivo de |a tarjeta magnética es impedir que el
laser pase por debajo del material a través del receptor (consultar Imagen 4-6).

@ PRECAUCION — Colocacién de la tarjeta magnética
El borde superior de la tarjeta magnética no debe estar encima del extremo superior
del troquel. Si la tarjeta magnética se ajusta por encima del material cuando el punto
de desconexion se ha ajustado, se puede producir un aumento del espacio de
atrapamiento entre el punzén y el material cuando el laser alcance el punto de
desconexién durante la operacion.

* Coloque una pieza de muestra de material encima del troquel. El material deberia tener
el mismo grosor que el material que se usara durante el plegado, ya que el laser
detectara la superficie del material al ajustar el punto de desconexién (Imagen 4-6).

Laser

Tarjeta

Material
—

magnética

Imagen 4-6:

Tarjeta magnética y colocacion del material en el troquel

Q‘ Nota

Ademas de ajustarse inmediatamente después de la prueba de arranque, el punto
de desconexion debe ajustarse siempre en cualquiera de las siguientes situaciones:

Después de cambiar de modo Normal a modo de Campo desconectado.
Después de cambiar de Campo desconectado a Modo normal.

Cuando cambia el grosor del material.

Cuando se cambian las herramientas.
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Para ajustar el punto de desconexioén, pulse el boton SET (Activar o Ajustar). EI LED de Listo
para ajuste estara encendido. Si se encuentra en Modo Normal, en la pantalla aparecera:

o

::‘,»

—

—

4

lazersafe

Field
Muted

@ Muted

Guard | Q) Normal
Mode . Tray

Mute
Stop

SET

@ Stop at Mute

@ Ready to Set
O Mute set .
)L ) ®

Imagen 4-7: Ajuste del punto de desconexion (paso 1)

Pulse el pedal para cerrar las herramientas. Cuando el laser detecta el material, el rayo se
detendra y aparecera el mensaje en Imagen 4-8. Suelte el pedal.

A\

)

Nota

Durante el ajuste del punto de desconexion, el sistema LZS-003 utiliza el sensor
medio del receptor para detectar el material. Al ajustar el punto de desconexion, los
sensores delanteros y traseros debe seguir sin obstrucciones. Si se produce una
obstruccién del sensor trasero o delantero, el rayo se detendra. Suelte el pedal y
presionelo de nuevo. El rayo se movera 2 mm mas. Si el sensor medio no detecta el
material, el punto de desconexion no se puede ajustar. Se debe retirar el rayo,
pulsar el boton SET (Activar) y repetir el ajuste del punto de desconexion.

—

—

>z

lazersafe

Field
Muteq | @Muted

Guard | Q Normal
Mode | @ Tray

Mute
Stop

SET }g¢

. Stop at Mute

OReady to Set
ute Set

Imagen 4-8: Ajustar el punto de desconexién (paso 2)

Version 1.06

Péagina 14
Publicada: 6/12/2005



MAN900003TM Manual de funcionamiento de LZS-003

Pulse el botéon SET para confirmar. El LED Listo para ajuste estard apagado y el LED de
Ajuste de desconexidn estara encendido. En la pantalla aparecera:

'/ I\F;LEtEd @ Muted I\é‘tlg: . Stop at Muls

lazersafe
. Guard | © Normal SET [ ] Ready to Set

Mode | @ Tray O Mute Set

—

ON —

Imagen 4-9: Ajuste del punto de desconexion

El punto de desconexién ahora esta ajustado.

Ahora el rayo puede dirigirse hacia abajo, o retirarse.

Nota
La retirada se puede producir automaticamente después de que el punzdn se haya
desplazado hacia abajo, hasta el fondo del contrapunto.

Ahora se puede accionar el sistema.

4.4 Seleccionar Modo Bandeja / Caja
Para seleccionar el modo Bandeja / Caja, primero el sistema debe estar en modo Normal (el
modo de arranque por defecto), tal y como se muestra en la Imagen 4-10. El laser también
debe estar por encima del punto de desconexion y no debe sufrir obstrucciones.

'/ I\F;LEtEd @ Muted I\é‘tlg: . Stop at Muls

lazersafe
. Guard | © Normal SET @ Ready to Set

Mode | @ Tray O Mute Set

—

ON —

Imagen 4-10: Pantalla del panel de Modo normal

Pulse el botén de Modo de proteccién (Guard Mode), la pantalla cambiara de la siguiente
manera:
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. )
— ' —
Field Mute
/ Muteq | @ Muted Stop . Stop at Muls
lazersafe
Guard | Normal SET [ ] Ready to Set
o Mode . Tray 0 Mute Set
) _

Imagen 4-11: Confirmaciéon de cambio de modo

Pulse el botéon SET - la pantalla cambiara de la siguiente manera para confirmar el modo
Bandeja / Caja y el LED de Bandeja estara encendido:

' Field Mute
/ Muted | @ Muted Stop .Stop atMuta

lazersafe
. Guard | ©Q Normal SET [ ] Ready to Set

Mode | @ Tray o Mute Set

—

ON Ul —_—

Imagen 4-12: Indicacién de seleccion de modo Bandeja/CaJa

Ahora el modo Bandeja / Caja esta activado.

Notas:

e El ajuste del punto de desconexion se almacena en la memoria. Realice el mismo
procedimiento para el ajuste del punto de desconexién tal y como se describe para el
Modo normal (Seccion 4.3).

* Al ajustar el punto de desconexiéon en modo Bandeja / Caja, la seccion central del receptor
de laser encuentra la posicién de referencia. Sin embargo, sila seccidn delantera o trasera
se obstruye en primer lugar, no habra una zona de tolerancia de 2 mm.

4.5 Volver del Modo bandeja / caja al Modo normal
EI LZS-003 vuelve automaticamente al modo Normal desde el modo Bandeja / Caja después
de 10 minutos de inactividad. También se puede volver al modo Normal a través de un
procedimiento idéntico al descrito anteriormente:

Pulse el botén de Modo de proteccién (Guard Mode), la pantalla cambiara de la siguiente
manera:
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)

—

—

l/ Lﬁ.ﬂﬁj @ Muted “é‘:‘ots . Stop at Muie

lozersafe
n Guard | Normal SET [ ] Ready to Set

Mode | @ Tray 0 Mute Set

Imagen 4-13: Confirmacidon de cambio de modo

Pulse el boton SET (Activar), la pantalla cambiara de la siguiente manera para confirmar el
modo Normal:

)

—

—

Field Mute l r
L Muteq | @ Muted Stop @ Stop at Mute

luzersafe | | ]
. Guard | Q) Normal SET @ Ready to Set

Mode | @ Tray O Mute Set
— —J) J )

Imagen 4-14: Indicacién de seleccién del modo Normal

Ahora el modo Normal esta activado.

4.6 Seleccionar el Modo de campo desconectado

A\

A

Nota
La disponibilidad de este modo depende del ajuste del parametro de funcionamiento
correspondiente. Para mas informacion, consulte la Seccion 6.

NO HAY PROTECCION EN MODO DE CAMPO DESCONECTADO

En el modo de campo desconectado, el sensor Optico estad desactivado.
Aunque el LZS-003 asegura que la maquina no sobrepasa la velocidad de arrastre
en este modo, se deben seguir aplicando precauciones especiales.

El Panel del operario LZS-003 necesita una contrasefia para cambiar la prensa
plegadora al modo de campo desconectado. Esta contrasena solo deberia estar a
disposicién del personal debidamente cualificado.

El modo de campo desconectado sélo deberia ser utilizado por personal
debidamente cualificado y en circunstancias excepcionales (herramientas de
cambio, mantenimiento, etc.)

Para seleccionar el modo de Campo desconectado, pulse el botén de Campo desconectado.
En la pantalla aparecera:
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.

o+ )
— ' —
Field Mute
/ Muteq | @ Muted Stop . Stop at Muls
lozersafe
Guard | Q Normal SET [ ] Ready to Set
-~ Mode | (@ Tray O Mute Set
) _

Imagen 4-15: Confirmacidon de cambio de modo

Pulse el botén SET (Activar) para confirmar. En la pantalla aparecera:

D e

—
' Field Mute
/ Muted | @Muted Stop . Stop at Muls
lozersafe
Guard | © Normal SET] Oﬂeady to Set
oy Mode . Tray ute Set
o _

Imagen 4-16: Seleccionar el Modo de campo desconectado

En esta etapa, se puede ajustar el punto de desconexidon de manera manual en cualquier lugar
del recorrido.

o Pulse el pedal para cerrar las herramientas.

e Suelte el pedal en la posicion de punto de desconexién deseada.

Pulse el boton SET (Activar) para confirmar el punto de desconexion. En la pantalla aparecera:

—
Field Mute
'/ Muted | OQMuted | gios . Stop at Muts
lazersafe
Guard | @ Normal SET [ ] Ready to Set
) Mode | @ Tray O Mute Set
(o _

Imagen 4-17: Indicacién de la seleccién de modo en Campo desconectado.
(Nota: la primera linea del texto muestra el mensaje "Velocidad de arrastre causada por el

modo de campo desconectado")
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4.7 Volver del modo de campo desconectado al modo normal
Para volver al modo Normal desde el modo de Campo desconectado, pulse el botén Modo de

proteccion (Guard Mode). En la pantalla aparecera:

l/ I\mledd @ Muted “s"fgg . Stop at Muis X

—

lozersafe
Guard | © Normal SET @ Ready to Set
- Mode | @ Tray o Mute Set

(S G —

Imagen 4-18: Cambiar del modo de Campo desconectado

Después de pulsar el boton SET (Activar), se debe reiniciar el punto de desconexion. Repita
los pasos en la Seccion 4.3.

— — —
Field Muted Mute Stop at Mute
Muted Stop
lazersafe | | X

Guard Normal Ready to Set
SET
. Mode | @ Tray @ Mute Set
(W § J \ J

Imagen 4-19: Reinicie el punto de desconexion después del cambio de modo

O

Confirme el nuevo punto de desconexion pulsando el botédn SET (Activar):

—
' Field Mute
/ Muted | @Muted | 500 . Stop at Muta
lazersafe x
Guard | Q Normal . O-Ready to Set
: n Mode | @ Tray SET ute Set

(/A G —

Imagen 4-20: Confirmacion del punto de desconexién
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Después de pulsar el boton SET (Activar), el sistema vuelve al modo Normail:

(+)

I/ I\;LEtEd @ Vuted “Sntl:,ls . Stop at Mute

lazersafe
. Guard | Q) Normal SET @ Ready to Sat

—

Mode | @ Tray o Mute Set

+ —

Imagen 4-21: Indicacién de seleccién del modo Normal

Ahora el modo Normal esta activado.

4.8 Seleccionar la parada en el punto de desconexién Modo

Nota
La disponibilidad de este modo depende del ajuste del parametro de funcionamiento
correspondiente. Para mas informacion, consulte la Seccion 6.

Para seleccionar el modo parada en el punto de desconexion (en Modo normal, Modo Bandeja
/ Caja o Modo de campo desconectado), pulse el botén de Parada de desconexion
(Mute Stop). En funcién del modo que se utilice, la pantalla aparecera como se muestra
en Imagen 4-22 o Imagen 4-23:

I/ Jﬁfd @ Muted “é‘t”c:: o Stop at Mula %

lazersafe

Guard | Q) Normal SET [ ] Ready to Set
Mode | @ Tray o Mute Set

)

Imagen 4-22: Seleccionar el Modo de parada en el punto de desconexidn (junto con
el modo Normal)
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f_ —
'/ e | @utes | Yite OStop at Muls
lazersafe
Guard | Normal SET .Ready to Set
Mode | @ Tray OMute Set
) _

.

Imagen 4-23: Seleccionar el Modo de parada en el punto de desconexidn (junto con
el modo Bandeja / Caja)

Q‘ Nota

La "Parada en el punto de desconexién" también desconecta el rayo trasero para
una altura por encima del punto de desconexién. Esto previene que el medidor
trasero interrumpa al rayo trasero cuando el medidor trasero esta ajustado menos de

20 mm.

4.9 Desconectar la parada en el punto de desconexidn
Para desconectar el modo de parada en el punto de desconexioén, pulse el botéon Parada de

desconexion (Mute Stop). En la pantalla aparecera:

I/ I\F;LEtEd @ Muted “é't“c}g . Stop at Muls %

—

lazersafe

Guard | © Normal SET [ ] Ready to Set
Mode | @ Tray O Mute Set .

.

Imagen 4-24: Desconectar el Modo de parada en el punto de desconexiéon (Modo
normal)
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) ()
— —
'/ I\;LEtEd @ Muted “S"t“t:s ‘ Stop at Mute
lazersafe
Guard | Q) Normal @ Ready to Set
—~ . Mode | (@ Tray SET O Mute Set -
ON Wl — )
Imagen 4-25: Desconectar el Modo de parada en el punto de desconexiéon (Modo
Bandeja/Caja)
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5 Instruccidén y demostracion del operario

N° de Ref. de Lazer Safe:

Nombre del instructor: Empresa:

Firma: Fecha:

Asegurese de que la persona responsable, el operario, capataz o encargado (la persona que

la empresa haya nombrado como responsable) lea y entienda el manual.

Se sugiere que se proporcione el manual a esta persona al comienzo de la instalacion, para

que se haya terminado de leer cuando al final de la instalacién.

51 Identificacidén del equipo
Componente Modelo Numero de serie Notas
Controlador LZS-003
Transmisor
Receptor
Panel del operario
5.2 Arrancar el sistema

Remitase a la Seccién 4.2 para una descripcion detallada.

* Demuestre y explique la prueba de arranque. Demuestre la prueba de parada durante el
arranque y explique como se comprueba el rendimiento de la parada de seguridad de la
maquina y si la maquina contintia o se cierra con un error. Explique la prueba de 30 horas
si la maquina funciona de manera continua durante 30 horas.

* Explique como funcionan el transmisor y el receptor. Demuestre cémo el receptor detecta
el laser en segmentos (suele ser recomendable utilizar una llave Allen de 4 mm ).
Demuestre cdmo bloquear este laser, aparece indicado en las luces del panel del operario
(delante, medio y trasero, sensores limpios y no limpios).

53 Ajustar el punto de desconexion

Remitase a la Seccién 4.3 para una descripcion detallada.

* Haga una demostracion de como se coloca la tarjeta magnética en el extremo del troquel y
explique su finalidad. Resalte los riesgos relacionados con colocar la tarjeta magnética por
encima de la superficie del material al ajustar el punto de desconexién, ya que aumentara
la apertura entre el punzén y el material cuando el laser esté desconectado.

* Resalte la finalidad del punto de desconexién. Explique que el laser detecta las
obstrucciones cerca de la superficie del material que usted ha desconectado desde (de 2 a
3,5 mm, dependiendo del software del sistema). Explique como se detectara un cambio en
el grosor del material si es mayor de 2 6 3,5 mm.

e Consiga que el operario realice un ajuste y un reajuste del punto de desconexion.
Asegure que se ha entendido el proceso descrito en la Seccién 4.3.

* Asegurese de que se ha entendido que el punto de desconexion se ajusta desde el sensor
medio central del rayo y que el laser puede no detectar pequefias partes de material fino.
Realice las demostraciones eliminando la tarjeta magnética del extremo del troquel e
intentando establecer el punto de desconexién utilizando el material con un grosor de 1
mm O menos.
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54

5.5

5.6

5.7

Funcionamiento en Modo normal

Asegurese de que se ha entendido lo que ocurre cuando el sistema funciona en modo
normal.

Se debe entender y demostrar el proceso.

Demuestre la diferencia entre las obstrucciones del sensor trasero, delantero y en el
medio, con relacién a la funcién retractil del rayo prensor (si esta operativo).

Asegurese de que se entiende que el laser esta desconectado después de una o dos
obstrucciones (en funcion de la operacion) y que la luz de Desconexion sigue encendida

permanentemente para indicar este estado. Explique la funcion de borrado del sensor de
los sensores traseros del receptor (Sélo modelo de receptor 1003 15).

Modo de Caja / Bandeja

Remitase a las secciones 4.4 y 4.5 para descripciones mas detalladas.

Explique y demuestre la utilidad de este proceso en el plegado de tipo caja y bandeja.
Consiga que los operarios entren y salgan del modo Bandeja / Caja por si solos.

Explique que se mantiene el punto de desconexion al cambiar del modo normal al modo
Bandeja / Caja. Ademas, consiga que cambien el punto de desconexion en el modo
Bandeja / Caja.

Asegurese de que entienden que los sensores delanteros y traseros se desconectan
después de una obstruccion, pero si el sensor del medio esta obstruido, el laser se
desconectara como recordatorio del recorrido.

Asegurese de que el operario es consciente del limite de tiempo de 10 minutos establecido
en el modo Bandeja / Caja y que asegura que la maquina no se puede quedar
permanentemente en modo Bandeja / Caja.

Modo de campo desconectado
Remitase a las secciones 4.6 y 4.7 para descripciones mas detalladas.

Demuestre esta funcion y asegurese de que el operario entiende que la proteccion del
laser se apagara y que la maquina solo funcionara a velocidad de arrastre mientras se
utiliza en este modo.

Explique que el sistema seguira controlando la velocidad de la maquina y deteniendo el
rendimiento. Asegurese de que el operario es consciente de que una persona responsable
deberia tener acceso a la contrasefia para cambiar a modo de campo desconectado.

Muestre como volver al modo normal y explique que se debe reajustar el punto de
desconexion.

@ NO HAY PROTECCION EN MODO DE CAMPO DESCONECTADO

En el modo de campo desconectado, el sensor 6ptico esta desactivado.
Aunque el LZS-003 asegura que la maquina no sobrepasa la velocidad de arrastre
en este modo, se deben seguir aplicando precauciones especiales.

El Panel del operario LZS-003 necesita una contrasefia para cambiar la prensa
plegadora al modo de campo desconectado. Esta contrasefa solo deberia estar a
disposicién del personal debidamente cualificado.

El modo de campo desconectado sélo deberia ser utilizado por personal
debidamente cualificado y en circunstancias excepcionales (herramientas de
cambio, mantenimiento, etc.)

Parada en el punto de desconexidn
Remitase a las secciones 4.8 y 4.9 para descripciones mas detalladas.

Explique la funcion de parada en el punto de desconexion. Demuestre como los sensores
traseros se desconectan 10 mm por encima del material para proporcionar una distancia
extra en cualquier interferencia de medidor trasero.
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5.8

5.9

5.10

5.11

Configurar la posicion del laser
Remitase al Manual de alineacion del receptor / transmisor para una descripcidbn mas
detallada.

Explique y demuestre como ajustar la altura del transmisor y del receptor.

Consigaque los operarios ajusten los soportes y que comprueben la alineacion del
laser.

Demuestre cdmo se utiliza el objetivo del laser para ajustar la distancia del laser desde el
punzon que asegura que esta paralelo.

Asegurese de que el operario sea consciente de la posibilidad de heridas y dafios si la
guia de alineacion magnética se coloca de forma incorrecta.

Asegurese de que el operario es consciente de que para ver el laser incidiendo en el
receptor, se puede obstruir una pequena seccion del laser para iluminar la intensidad.

Explique que si el laser no se alinea correctamente, el punto de desconexién se puede
detectar de forma inexacta durante el plegado y que se pueden generar cédigos de error.

Interferencia con el medidor trasero

Asegurese de que el operario entiende el efecto del medidor trasero en la seccién
del sensor trasero. Si se produce una obstruccion, el sistema reaccionara deteniendo la
maquina.

Determine si el medidor trasero o alguno de los procesos que estén realizando pueden
causar interferencias.

Si la instalacién tiene un modelo de receptor 1003 -15 instalado, explique que se pueden
bloquear unos 10 mm aproximadamente del sensor trasero sin que se detecte una
obstruccién.

Manejar el sistema

Haga que el/los operario/es realice/n las siguientes operaciones.

Con cada modo del sistema, haga que el operario/s pliegue algunas de las piezas de
prueba de material y asegurese de que se utiliza el modo Bandeja / Caja para una
demostracion del funcionamiento durante el plegado de la caja.

Asegurese de que el operario conoce el modo en el que se encuentra y el estado de la
proteccién y de las luces, incluyendo la luz de Desconexion durante cada modo.

Autorizacion del cliente una vez terminada la formacion

Nombre de la empresa: Fecha:

Nombres de los representantes de la Firmas de los representantes de la empresa:
empresa:
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6 Programacion de parametro con el Panel del operario

El LZS-003 se puede programar con una serie de parametros de funcionamiento para

adaptarse a las necesidades individuales de cada usuario.

Estos parametros son:

Contrasefia nueva

Para asegurar que solo el personal autorizado realiza cambios, el LZS-003 necesita que se

introduzca una contrasefia de cuatro digitos para entrar en el modo de programacién Esta

contrasefia puede y debe cambiarse desde la contrasefia por defecto de fabrica

Funcionalidad del boton de Campo desconectado

Esta opcion determina el comportamiento del botén de Campo desconectado que controla el

acceso al modo de Campo desconectado.

Funcionalidad del boton de Parada de desconexion

Esta opcién determina el comportamiento del botén de Parada de desconexion (Mute Stop)

que controla el acceso al modo de parada en el punto de desconexion.

Distancia de arrastre

Esta opcidén le permite ajustar la distancia por encima de la pieza de trabajo que la prensa

plegadora recorre a velocidad de arrastre (despacio).

%A Nota
Pulsar el boton Lazer Safe en cualquier momento hace salir del modo de
Programacion de parametro cuando no se han realizado cambios al parametro que
se esta editando en ese momento.

En las siguientes secciones se describen las opciones para cada uno de los métodos de

programacion de parametro.

6.1 Utilizar el teclado en el Modo de programacion de parametro

En el modo de programacién de parametro, el teclado del panel de operario se utiliza para
realizar selecciones de menu e introducir los valores de parametro. En este modo, la
funcionalidad de los botones se diferencia del funcionamiento normal. Estas diferencias se
resumen en el siguiente diagrama y en la siguiente tabla:

'/ hmd O Muted % (o) Stop]at ME:

lazersafe
Gukrd | © Normal O Ready to Set
. “¢9 @ Tray SET @ Mute Set
—_— J

Imagen 6-1: Funcionalidad del teclado en el modo de Programacion de parametro

Botén Funcién

Campo Desplaza la seleccion del menu hacia arriba 0 aumenta el valor (en funcion del contexto)
desconectado

(Field Muted)

Modo de Desplaza la seleccion del menu hacia abajo o disminuye el valor (en funcién del contexto)
proteccion

(Guard Mode)

Parada en Desplaza el cursor al siguiente digito (en los casos en los que sea aplicable)
desconexion

(Mute Stop)

SET (Activar) Acepta la seleccion actual del ment o el valor introducido (en funcion del contexto)
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6.2

Tabla 6-1: La funcionalidad del botén de teclado en el modo de Programacion de
parametro

Nota
Cada LED del botén se ilumina siempre que el botdn esté activo.

Entrar en modo de programacion de parametro
Para entrar en el modo de Programacién de parametro, pulse sobre el logo Lazer Safe
(directamente encima de la Luz de desconexion). Se le solicitara inmediatamente que
introduzca una contrasefa o clave de cuatro digitos, tal y como se muestra en la siguiente
imagen:

=+ +)

Field Mut r
1e Muted ute Stop at Mute
Muted Stop

lazersafe | | w
. Guard | Q) Normal SET O Ready to Set

Mode | @ Tray @ Mute Set ~
- L — — ) &

Imagen 6-2: Para introducir la contrasefia o clave

a Advertencia
La contrasefia por defecto de fabrica para entrar en el modo de Programacion de
parametro es 1234. Para una seguridad maxima, se recomienda encarecidamente
que se cambie la contrasefa cuando se instale el LZS-003. Consultar la Seccion 6.4
para una informacion mas detallada sobre el cambio de la contrasefia.

Para introducir la contrasefa:

1. Pulse el botén de Campo desconectado (Field Muted) para aumentar el digito actual
(subrayado) o pulsar el botén de Modo proteccidon para disminuirlo.

2. Cuando tenga el valor correcto para el digito que se muestra, pulse el botéon Parada en
desconexion para seleccionar el siguiente digito.

3. Repita los pasos 1 y 2 hasta que se hayan introducido los cuatro digitos. Usted puede
volver a los digitos anteriores en cualquier momento pulsando el boton de Parada en
desconexion hasta que se "desplace" hacia atras hasta la posicion que desee cambiar.

4. Pulse el boton SET (Activar) para aceptar el valor introducido.

Si ha introducido la contrasefia correctamente, la pantalla le permitira el acceso a las
funciones de programacion de parametro. Si la contrasefia se ha introducido de manera
incorrecta, el LZS-003 volvera al modo de funcionamiento normal.
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6.3 Seleccionar el parametro que se va a programar
Cuando la contrasefa se ha introducido correctamente, en la pantalla aparece:

— —_ —

I/ I\iuetledd O Muted Aé‘;gg . Stop at Mute

lazersafe
. Guard | QO Normal SET (o] Ready to Sel

Mode | @ Tray . Mute Set

+ —

.

Imagen 6-3: Activar una contrasefia nueva

Para desplazarse hasta el siguiente parametro, pulse el boton de Modo de proteccidn
(Guard Mode), tal y como se muestra en las siguientes imagenes. Pulse SET (Activar) para
aceptar su seleccion.

Si se pasa del parametro que desea ajustar, pulse el botén de Campo desconectado (Field
Muted) para mover hacia "arriba" un elemento del menu.

: )
— —
Field Mute
l/ Muted |OMuted | g . Stop at Mute
lazersafe
Guard | Q) Normal SET (o] Ready to Sel
Mode | @ Tray . Mute Set
=+ _

.

Imagen 6-4: Funcionalidad del botén de Ajuste de campo desconectado

. ®
— r -
Field Mute
/ Muted |OMuted | g0 . Stop at Mute
lazersafe
Guard o Normal SET o Ready to Sel
Mode | @ Tray . Mute Set .
W~ - ()

Imagen 6-5: Funcionalidad del botén de Ajuste de parada de desconexién (Mute
Stop)
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' Field Mute
/ Muteg | @Muted [ g0

lazersafe
Guard | © Normal
‘. weie |@mey | SET
) —

—_—

27

O Ready lo Set A

@ Mute Set ) o )
g o el G

Imagen 6-6: Ajustar distancia de arrastre

)
@ Stop at Mute i
NN
N

o,

+)

' Field Mute
/ Muteg | @Muted [ g0

lazersafe
Guard | © Normal
‘. weie |@mey | SET
) —

—_—

27

AN

O Ready lo Set )
@ Mute Set ) o )
) -

+)

Imagen 6-7: Salir de la programacién de parametro

6.4 Contraseia nueva
Como se ha descrito en la seccion anterior, se recomienda encarecidamente que cambie la
contrasefia de programacion de parametro en cuanto se haya instalado el LZS-003. Esto
previene el acceso no autorizado al modo de Campo desconectado, en el que no hay
proteccion de laser.

Q‘ Nota

Para su comodidad, es importante registrar una nueva contrasefa y guardarla en un
lugar seguro. Si pierde la contrasefia, el panel del operario debe enviarse de nuevo
a Lazer Safe o a su distribuidor / personal de instalacion autorizado para que le
restablezcan la contrasefia por defecto.
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Después de introducir este parametro de programacion, en la pantalla aparece:

. Mute Set

— ' —
Field Mute
/ Muted |OMuted | 500 0 Stop et Mute
lazersafe
Guard | Q) Normal (o] Ready to Set
. Mode S ET

@ Tray

SN Ul —_—

Imagen 6-8: Introduzca una contrasefia nueva

Para introducir una contrasefa nueva:

1. Pulse el botén de Campo desconectado (Field Muted) para aumentar el digito actual
(subrayado) o pulsar el botén de Modo proteccidon (Guard Mode) para disminuirlo.

2. Cuando tenga el valor correcto para el digito que se muestra, pulse el botén Parada en

desconexion para seleccionar el siguiente digito.

3. Repita los pasos 1 y 2 hasta que se hayan introducido los cuatro digitos. Usted puede
volver a los digitos anteriores en cualquier momento pulsando el botéon de Parada en
desconexion hasta que se "desplace" hacia atras hasta la posicién que desee cambiar.

4. Pulse el botén SET (Activar) para aceptar el valor introducido.

Cuando se hayan introducido de nuevo los cuatro digitos, se le solicitara que vuelva a
introducir la contrasefia para confirmarla, como se puede observar en:

— —

N

lazersafe

Guard
Mode

SO —

OMuted | MU |y stop at Mute

Stop

© Normal SET Q Ready to Set
@ Tray

N

. Mute Set
S R R —

=

r)

Imagen 6-9: Vuelva a introducir la nueva contrasefia

El proceso de volver a introducir la nueva contrasefia es idéntico al proceso descrito
anteriormente. Si la nueva contrasefia se vuelve a introducir correctamente y se confirma, la
pantalla volvera al menu principal de programacion de parametro.
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Si se ha introducido correctamente, en la siguiente pantalla aparece:

—

>z

lazersafe

Gft:d O Muted hélﬁ%ts o Stop et Mute

W)

Normal Read toSet %
Guard | ©Q Norm SET (o] y

Mode | @ Tray . Mute Set

Imagen 6-10: La nueva contrasefia no se ha aceptado

Si no se ha aceptado la nueva contrasefa, pulse el botdon SET (Activar) para volver al menu
principal de programacion de parametro. Silo desea, puede intentar cambiar la contrasefia de
nuevo seleccionando la opcién de Contrasefia nueva.

6.5 Funcionalidad del boton de campo desconectado (Field Muted)
Este parametro le permite seleccionar la funcionalidad del boton Campo desconectado (Field
Muted) durante el funcionamiento de la prensa plegadora.

NO HAY PROTECCION EN MODO DE CAMPO DESCONECTADO

Ak En el modo de campo desconectado, el sensor Optico esta desactivado.
Aunque el LZS-003 asegura que la maquina no sobrepasa la velocidad de arrastre
en este modo, se deben seguir aplicando precauciones especiales.
El Panel del operario LZS-003 necesita una contrasefia para cambiar la prensa
plegadora al modo de campo desconectado. Esta contrasefia solo deberia estar a
disposicion del personal debidamente cualificado.
El modo de campo desconectado sélo deberia ser utilizado por personal
debidamente cualificado y en circunstancias excepcionales (herramientas de
cambio, mantenimiento, etc.)

Las tres opciones disponibles son:

Opcién

Funcionalidad

Habilitado

El boton esta habilitado y el operario puede entrar en el modo de Campo desconectado en
cualquier momento.

Deshabilitado-

El botén esta deshabilitado y el sistema esta bloqueado dentro del modo de Campo

Activo Desactivado.
Deshabilitado- El botén esta deshabilitado y el sistema esta bloqueado fuera del modo de Campo
Inactivo Desactivado.

Tabla 6-2: Funcionalidad del boton de campo desconectado

Al entrar en este menu de parametro, la pantalla muestra:
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.

) )
— ' —
Field Mute
/ Muteq | © Muted Stop . Stop at Muls
lozersafe
Guard | © Normal SET (o]} Ready to Set
Mode | (@ Tray . Mute Set
) _

Imagen 6-11: Funcionalidad del botén de Campo desconectado - opcion 1

Pulsar el botén Modo de proteccidon (Guard Mode) sucesivamente muestra las otras opciones
de este parametro. Pulse SET (Activar) para aceptar su seleccion.

Si se pasa de la opcion que desea ajustar, pulse el botén de Campo desconectado (Field
Muted) para mover hacia "arriba" un elemento del mendu.

'/ i, | © Muted “é't‘o‘ﬁ .Stop at Muls %

lazersafe

Guard | Q Normal SET (o] Ready to Sat
Mode | @ Tray . Mute Set

)

\

Imagen 6-12: Funcionalidad del botén de Campo desconectado - opcion 2

—

lazersafe

Guard | Q) Normal SET (o] Ready o Set
Mode | @ Tray . Mute Set

w —

I/ I\;LEtEd O Muted “S"'t“t:s . Stop at Muts X

\

Imagen 6-13: Funcionalidad del botén de Campo desconectado - opcion 3
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6.6

Funcionalidad del botén de parada en desconexion
Este parametro le permite seleccionar la funcionalidad del botén de Parada en desconexién
durante el funcionamiento de la prensa plegadora.

Las tres opciones disponibles son:

Opcién Funcionalidad

Habilitado El botdn esta habilitado y el operario puede entrar en el modo de Parada en punto de
desconexion en cualquier momento.

Dehabilitado- El boton esta deshabilitado y el sistema esta bloqueado dentro del modo de punto de

Activo parada en el punto de desconexion.

Deshabilitado- El botdn esta deshabilitado y el sistema esta bloqueado fuera del modo de punto de

Inactivo parada en el punto de desconexion.

Tabla 6-3: Funcionalidad del botdon de Parada de desconexion (Mute Stop)

Al entrar en este menu de parametro, la pantalla muestra:

' Field Mute l r
— Muteg |OMuted |50 | @ Stop at Mute

lzersafe | | ]
. Guard | Q) Normal SET Q Ready to Set

—

Mode | @ Tray

Py @ Mute Set =
N _ S I G ——

Imagen 6-14: Funcionalidad del botén de Parada de desconexidn - opcion 1

Pulsar el botén Modo de proteccidon (Guard Mode) sucesivamente muestra las otras opciones
de este parametro. Pulse SET (Activar) para aceptar su seleccion.

Si se pasa de la opcidn que desea ajustar, pulse el boton de Campo desconectado (Field
Muted) para mover hacia "arriba" un elemento del mendu.

w +)
— —
'/ Field O Muted Mute | gy si0p at MEle
o Muted Stop P
lazersafe | |
Guard |Q Normal SET O Ready to Set

. Mode | @ Tray @ Mute Set .
(S _ )\ l =+

Imagen 6-15: Funcionalidad del botén de Parada en desconexidn - opcion 2
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: ()
— ' -
Field Mute
/ Muted | © Muted Stop . Stop at Mute
lnzersafe
Guard | ©Q Normal SET (0] Ready to Set
Mode . Tray . Mute Set

‘b - —_

Imagen 6-16: Funcionalidad del botén de Parada en desconexidn - opcion 3

6.7 Distancia de arrastre
Este parametro le permite seleccionar la Distancia de arrastre (en mm, con dos digitos).

%A Nota

Este parametro esta ajustado por su proveedor, y soélo el personal cualificado
deberia cambiarlo. Una configuracién de distancia de arrastre incorrecta tendria
como resultado que el controlador del LZS-003 detectase errores de velocidad que
impedirian el funcionamiento normal de la prensa plegadora.

Al entrar en este menu de parametro, la pantalla muestra:

l/ Lﬁ.ﬂﬁj O Muted “é‘:‘ots O Stop at Muie

lazersafe
. Guard | Normal SET QO Ready to Set

—

Mode | @ Tray . Mute Set

+ —

Imagen 6-17: Ajustar la distancia de arrastre

El ajuste por defecto para esto es 0 mm en sistemas de laser simple y 5 mm para sistemas de
laser duales.

Para introducir una nueva distancia de arrastre:

1. Pulse el boton de Campo desconectado (Field Muted) para aumentar el digito actual
(subrayado) o pulsar el botén de Modo proteccidn para disminuirlo.

2. Cuando tenga el valor correcto para el digito que se muestra, pulse el boton Parada en
desconexion para seleccionar el siguiente digito, y repita el Paso 1.

3. Pulse el boton SET (Activar) para aceptar el valor introducido. La pantalla vuelva al menu
principal de Programacién de parametro.

6.8 Salir
Pulse el botén SET (Activar) cuando aparezca esta opcidon en el menu principal de
Programacion de parametro para salir del modo de Programacion de parametro.
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v

Error y cddigo de condicidn

7.1

7.1.1

Caédigos de pantalla del controlador LZS-003

Los codigos de error y condicion que muestra el controlador LZS-003 en la pantalla de dos
segmentos localizada en la parte delantera de la caja de control. El digito de la parte derecha
muestra los cédigos del procesador principal y el digito de la parte izquierda muestra los
cbdigos del procesador secundario.

Pantalla del
procesador
secundario

Pantalla del
procesador
primario

Imagen 7-1: Disposicion de la pantalla del controlador

Version del software controlador LZS-003
Para visualizar la version del software en el segmento 7, se muestra:

1.  Reanudar la alimentacion del LZS-003. Aparecera 01 en la pantalla.

2. Cambie la entrada de aproximacién para mostrar el primer grupo de nimeros en la
pantalla.

3. Con la entrada de aproximacién encendida, pulse el boton PARADA DESCONEXION
para mostrar el segundo conjunto de numeros. No se puede mostrar el tercer nimero de
la version de software.

% Nota
A

En la mayoria de las instalaciones, la entrada de aproximacion se puede encender
pulsando el pedal. Consultar el Manual de instalacion LZS-003 para mas
informacion.

Ejemplo 1
La version LZS-003 2.25 se mostrara de la siguiente manera:

Pantalla del Pantalla del Pantalla del Pantalla del
procesador procesador procesador procesador
secundario primario secundario primario

Entrada de aproximacion ON
Parada de desconexién OFF

Entrada de aproximacion ON
Parada de desconexién ON
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Ejemplo 2
La version LZS-003HS 3.62 se mostrara de la siguiente manera:
P P

Pantalla del Pantalla del Pantalla del Pantalla del
procesador procesador procesador procesador
secundario primario secundario primario
Entrada de aproximacion ON Entrada de aproximacion ON
Parada de desconexién OFF Parada de desconexién ON

Tabla 7-1 muestra el modelo LZS-003 que corresponde a la version de software que se
muestra en la pantalla del controlador.

Parar en Parar en
Desconexion | Desconexién | Version del software Modelo LZS-003
OFF ON LZS-003
2 2 2.2Xx LZS-003
3 2 3.2x LZS-003-HS
3 3 3.3x LZS-003-SS6
3 4 3.4x LZS-003-SS4
3 6 3.6x LZS-003-HS
3 7 3.7x LZS-003-HS

Tabla 7-1: Modelos LZS-003, numeros de version y pantallas

Para mostrar la version del software en la pantalla del panel del operario:
1. Reanudar la alimentacion del LZS-003.

2. Conecte la entrada de aproximacion. Aparecera el modelo LZS-003 y el nimero de la
version en la linea superior de la pantalla.

7.2 Cddigos de condicién

7.2.1 Pantalla de codigo de condicion del controlador
Caodigos de condicion mostrados durante el funcionamiento normal. Estos cédigos que van
desde 00 a 07 indican varios pasos durante la configuracion inicial y el ajuste del punto de
desconexion. También indican problemas menores que se pueden rectificar con la parte de
retencion del operario en el procedimiento de configuracion.

s:cinrfglz!\?ia sﬁnmtgyiz Codigo de condicién
0 0 Sistema de operacion
0 Arranque o prueba de 30 horas
0 2 Modo cambiado
0 3 Obstruccion durante la configuracion del punto de desconexion
0 4 Confirmar el punto de desconexion
0 5 Luz de ambiente detectada o receptor no conectado
0 6 Tiempo de arranque sobrepasado
0 7 No se ha detectado material después del punto de desconexion

Tabla 7-2: Cédigos de condicion del controlador
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7.2.2

Q‘ Nota

Remitase a la descripcion detallada en esta seccion para mas informacion sobre los
cbdigos de condicion y las acciones del operario requeridas.

Condiciones del Panel del operador

El Panel del operador esta programado para mostrar una serie de mensajes sobre las
condiciones de funcionamiento en su pantalla de dos lineas. La primera linea muestra la
descripcion de la condiciéon y la segunda muestra la accidon necesaria (si procede). Se

resumen en la siguiente tabla:

Linea de pantalla 1 (Condicién)

Linea de pantalla 2 (Accion

necesaria)
Encendido sistema Pulse 'SET'
Confirm descnex? Pulse 'SET'
¢,Cambio de modo? Pulse 'SET'
Obstr aju punt desc Pulse 'SET'
Luz ambient presnt Pulse 'SET'

Prub arrnq test1 compl

Pedal Subir/Bajar

Err recptr obstr/limp

Err comprb lin rec

No hay mov com bajar

Pulse 'SET'

No hay mater bajo punt desc

Volver a arriba

No hay mov com bajar activ

Suelte pedal bajad

Apert muy peq para prueb arr

Pulse 'SET' 2s

Rec baj deten 12 obstr mod norm

Suelte pedal bajad

Rec baj deten 22 obstr mod norm

Suelte pedal bajad

Rec baj deten obstr ext mod band

Suelte pedal bajad

Rec baj deten obstr centr mod band

Suelte pedal bajad

Rec baj deten punt desc mod 'parar desc'

Suelte pedal bajad

Vel arr camp desc

LASER INACTIVO

Velc arr 22 obstr mod nor

Velc arr obstr centr mod band

Velc arr herr abiert sin prot

Velc arr no prueb arranq

MAQUINA REINIC

Err, act emer stop

Comprb cod error

Haga prueb arranq test1

Pulse pedal baj

Act nvo pnt descn

Pulse pedal baj

Caod error no reconc

Tabla 7-3: Cdédigos de estado del panel del operario

Abreviaturas

La equivalencia de los mensajes anteriormente abreviados es:

Linea de pantalla 1 (Condicién)

Linea de pantalla 2 (Accion
necesaria)

Encendido sistema

Pulse 'SET'

¢, Confirmar desconexion?

Pulse 'SET' (Activar

¢,Cambio de modo?

Obstruccion durante el ajuste del punto de desconexion

)
Pulse 'SET' (Activar)
Pulse 'SET' (Activar)

Luz ambiente presente

Pulse 'SET' (Activar)

Prueba de arranque 1 completa

Pedal para Subir / Bajar

Error por receptor obstruido / limpio

Error de comprobacion en linea del
receptor

No se ha detectado movimiento en el comando bajar

Pulse 'SET' (Activar)

No se ha detectado material por debajo del punto de desconexion

Volver a arriba
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No se ha detectado movimiento con el comando bajar activo

Suelte el pedal de bajada

Apertura demasiado pequefia para prueba de arranque

Pulse 'SET' (Activar) durante 2 seg

Recorrido de bajada detenido por primera obstruccion en modo
normal

Suelte el pedal de bajada

Recorrido de bajada detenido por segunda obstruccion en modo
normal

Suelte el pedal de bajada

Recorrido de bajada detenido por obstruccién exterior en modo
bandeja

Suelte el pedal de bajada

Recorrido de bajada detenido por obstruccién central en modo
bandeja

Suelte el pedal de bajada

Recorrido de bajada detenido en el punto de desconexion en modo
'parar en desconexion'

Suelte el pedal de bajada

Velocidad de arrastre por modo de campo desconectado

LASER INACTIVO

Velocidad de arrastre por segunda obstruccion en modo normal

Velocidad de arrastre por obstruccion central en modo bandeja

Velocidad de arrastre por herramientas abiertas sin proteccion

Velocidad de arrastre porque no se realiza prueba de arranque

MAQUINA DE REINICIO

Se ha detectado un error, parada de emergencia activada

Comprobar codigo de error

Realice la Prueba de arranque 1

Presione el pedal de bajada

Active un nuevo punto de desconexion

Presione el pedal de bajada

Cadigo de error no reconocido

Tabla 7-4: Abreviaciones que se muestran en el panel del operario

7.3 Entender los cddigos de error
En caso de un cierre de emergencia, el LZS-003 mostrara codigos de error en la pantalla de
dos segmentos. Los coédigos de error se visualizan como cadigos primarios (en el segmento de
la derecha) y secundarios (segmento de la izquierda) y tienen dos partes. La primera parte se
mostrara automaticamente cuando se produzca un cierre de emergencia. Para visualizar la
segunda parte, el LZS-003 necesita que se encienda la entrada de aproximacion.
Las secciones 7.7 y 7.8 contienen explicaciones detalladas de todos los cédigos de error.
Ejemplo 1
Pantalla del Pantalla del Pantalla del Pantalla del
procesador procesador procesador procesador
secundario primario secundario primario
Entrada de Entrada de
aproximacion apagada aproximacion encendida
Esto indica un codigo de error primario 8/2 — Distancia de parada sobrepasada
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Ejemplo 2
Pantalla del Pantalla del Pantalla del Pantalla del
procesador procesador procesador procesador
secundario primario secundario primario
Entrada de Entrada de aproximacién
aproximacién apagada encendida

Esto indica el cddigo de error 1/3 — Velocidad de arrastre sobrepasada

En el Ejemplo 1, el error se muestra en la pantalla primaria. La pantalla secundaria mostrara
generalmente un codigo de error que no esta en la lista. Este error se debe ignorar ya que el
error que causa el cierre de emergencia se visualiza en la pantalla primaria. EI mismo
procedimiento se aplica para el cédigo de error secundario en Ejemplo 2.

Para reajustar el sistema LZS-003 después de que se haya visualizado el cédigo de error, el
suministro de alimentacion se debe aislar durante cinco segundos.

%4 Nota

Al leer los codigos de error, en ocasiones aparecera un punto (.) después del digito
secundario. Es importante tomar nota de esto al remitirse a la seccion del cédigo de error.

% Nota

En la mayoria de las instalaciones, la entrada de aproximacion se puede encender
pulsando el pedal. Consultar el Manual de instalacion LZS-003 para mas informacion.

7.4 Prueba de arranque inicial

Paso Pruebg d_e_ Funcionamiento el PREl Condicién Causa del fallo / Accién necesaria
arranque inicial SEC PRI

1 Maquina de »  Continuar en el paso 2.
arranque 0 1 Normal

2 Pulse el boton SET 0 0 Normal » _ Continuar en el paso 3.

Comprobar que el transmisor y
el receptor estan alineados y
que no hay obstrucciones en el
laser. Pulse el boton SET

0 3 Fallo

3 Pedal de prensa El rayo recorre una distancia »  Continte con la configuracion
corta y luego se detiene. La 0 0 Normal del punto de desconexién
bomba hidraulica se puede (Seccion 7.5).

cerrar.

El rayo recorre una distancia > No se ha detectado movimiento
corta y luego se detiene. del codificador durante la
0 1 Fallo .
prueba de parada secundaria.
Consultar fallo 1.

El rayo no se mueve »  Tiempo de arranque
sobrepasado. No se ha
detectado movimiento en 1
segundo de la entrada de
aproximacion durante el
encendido. Consultar fallo 1.

0 1 Fallo

El rayo recorre una distancia »  No hay sefial de entrada de
corta y luego se detiene. El /9 Ealln aproximacion en el controlador
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sistema se cierra. LZS-003. Consultar fallo 2.
El rayo recorre una distancia No hay sefial de entrada de
corta y luego se detiene. El 9.1 Fallo aproximacion en el controlador
sistema se cierra. LZS-003. Consultar fallo 2.
El rayo realiza su recorrido y se No hay sefial de entrada de
detiene cuando se obstruye el 0 3 Fallo aproximacion en el controlador
laser LZS-003. Consultar fallo 2.
El rayo realiza su recorrido y no Error de distancia de parada -
se detiene. El sistema se cierra. 8/2 Fallo Parada secundaria. Consultar
fallo 3.
El rayo realiza su recorrido y no Error de distancia de parada -
se detiene. El sistema se cierra. 9.1 Fallo Parada secundaria. Consultar
fallo 3.
El sistema se apaga cuando el Canales Ay B del codificador
. 8/2 Fallo .
rayo se retira inverso
El sistema se apaga cuando el 9./1 Fallo »  Canales Ay B del codificador
rayo se retira ) inverso
7.4.1 Fallos de prueba de arranque inicial
Fallo Descripcién Comprobar
1 No se ha detectado movimiento Comprobar las conexiones del cableado del codificador con el controlador LZS-003.
durante la prueba de arranque inicial.
Canales Ay B del codificador inverso
Comprobar el funcionamiento mecanico del codificador. Compruebe que el engranaje del
codificador dptico esta fijado de una manera segura al eje del codificador. Compruebe la
cadena del codificador 6ptico y el recorrido del muelle.
Cambiar el codificador
2 No hay sefial de entrada de Remitase a la Seccién 8.1 (entrada de aproximacién) en el Manual de Instalacién
aproximacién en el controlador LZS-003.
LZS-003.
3 Detener la distancia de parada - La maquina ha sobrepasado la distancia de parada maxima permisible.
Parada secundaria
Los contactos SEC 1y 2 no estan conectados en la mejor localizacién para asegurar una
distancia de parada adecuada.
Los contactos SEC 1y 2 no estan conectados donde hagan que la maquina se detenga.
La velocidad de aproximacion de la maquina se debe reducir para permitir que se
detenga dentro de un limite permisible.
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7.5

Ajuste del

unto de desconexion

Ajustar el punto de . . Pantalla | Pantalla L Causa del fallo / Accién
Paso e Funcionamiento Condicién .
desconexion SEC PRI necesaria

1 Después de la prueba de
arranque inicial, reinicie la
bomba hidraulica (si fuera
aplicable).

2 Coloque la tarjeta
magnética en el extremo
del troquel

3 Coloque el material de
muestra en el troquel.

4 Compruebe los La luz de desconexion esta »  Continta en
o 0 0 Normal
indicadores del panel de apagada. el paso 5.
la interfaz de operario

La luz de desconexion esta > El laser ha quedado
parpadeando. obstruido. Pulse el
0 3 Condicién botén SET para
reiniciar (deberia
aparecer 00).

5 Presione el pedal para El rayo realiza su recorrido y se »  Continta en
conducir el punzén hacia detiene cuando el laser detecta el 0 0 Normal el paso 6.
el material material

El rayo realiza su recorrido y se > Error de distancia de
detiene cuando el laser detecta el 8/2 Fallo parada. Consultar
material fallo 1.
El rayo realiza su recorrido y se »  Error de distancia de
detiene cuando el laser detecta el I Fallo parada. Consultar
material fallo 1.
6 Suelte el pedal La luz de desconexion esta »  Continta en
0 4 Normal

parpadeando. el paso 7.
La luz de desconexioén esta > No se ha detectado
apagada. 0 0 Condicién material. Consultar

fallo 2.

7 Pulse el botén SET para La luz de desconexion esta > El punto de
confirmar el punto de encendida. 0 0 Normal desconexion esta
desconexion. ajustado.

7.5.1 Fallos de ajuste del punto de desconexion
Fallo Descripcién Causa del fallo / Accién necesaria

1 Error de distancia de > La maquina ha sobrepasado la distancia de parada maxima permisible.
parada.

»  Los contactos En 1y 2 no estan conectados en la mejor localizacién para asegurar una distancia
de parada adecuada.

»  Los contactos EN 1y 2 no estan conectados donde hagan que la maquina se detenga.

»  Lavelocidad de aproximacion de la maquina se debe reducir para permitir que se detenga dentro
de un limite permisible.

2 No se ha detectado »  Vuelva a pulsar el pedal. El rayo se movera 2 mm mas para detectar el material.
material.

»  Para ajustar el punto de desconexién, el sensor del medio debe detectar el material.
»  Comprobar que las secciones del laser delantero y trasero siguen limpias de material por encima

al ajustar el punto de desconexion.

Version 1.06

Pégina 41
Publicada: 6/12/2005




MAN900003TM

Manual de funcionamiento de LZS-003

7.6

Cdédigos de condicién

Secundario Primario . L L .
pantalla pantalla Condicion Descripcién Accibn necesaria
0 0 Normal. Indica un funcionamiento normal. Ninguno (si ya se ha ajustado el
punto de desconexion).
0 1 Prueba de 30 horas o El sistema necesita que se realice Consulte la prueba de arranque
arranque. una prueba de arranque inicial. inicial.
0 2 Modo cambiado. Se ha cambiado el modo de Pulse el botén SET para confirmar
funcionamiento. el cambio de modo.
0 3 Obstruccioén durante el El Iaser ha sido obstruido durante Comprobar que el laser no tiene
ajuste del punto de el ajuste del punto de desconexion obstrucciones.
desconexion o el rayo se ha retirado durante el , L
ajuste del punto de desconexion. Pulse el botén SET El codigo se
reajustara hasta 00. Contintie con el
ajuste del punto de desconexion.
0 4 Confirme el punto de El laser ha detectado material y Pulse el botén SET para confirmar
desconexion necesita la confirmacion del punto el punto de desconexion. Remitase
de desconexion. a la configuracion del punto de
desconexion.
0 5 Se ha detectado una luz | El receptor ha detectado una luz Comprobar que el laser no tiene
ambiente. ambiente o el receptor no esta obstrucciones.
conectado. A A
Pulse el botéon SET para reiniciar el
codigo a 00. El punto de
desconexion debe reajustarse.
0 6 Tiempo de arranque El rayo no se ha movido en 1 Suelte el pedal de la maquina y
sobrepasado. segundo del LZS-003 que recibe vuelva a pulsarlo para reajustar el
una entrada de aproximacion. caodigo a 00.
La aproximacion del rayo Comprobar el funcionamiento
comienza y luego se detiene. mecanico del codificador.
Compruebe que el engranaje del
codificador éptico esta fijado de una
manera segura al eje del
codificador.
Compruebe la cadena del
codificador éptico y el recorrido del
muelle.
Comprobar las conexiones del
cableado del codificador con el
controlador LZS-003.
Cambiar el codificador
0 7 No se ha detectado El sensor del receptor del medio Retire el rayo para reajustar el
material después del ha detectado una luz de laser por cédigo a 00.
punto de desconexion. debajo del punto de desconexion. . L
Comprobar que la tarjeta magnética
esta encajada en el externo del
troquel.
Comprobar que el laser esta
alineado paralelamente con el
punzon.
Reajuste el punto de desconexion.
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7.7

Caddigos de error para LZS-003, LZS-003-SS4 y LZS-003-SS6

7.7.1 Codigos de error de pantalla primaria
Pe_mtall_a E””?’da de Fallo Descripcién Causa del fallo / Accion necesaria
primaria | aproximacién
8 OFF Velocidad de | La velocidad de Comprobar que el engranaje del codificador que esta instalado es el
arrastre arrastre ha correcto.
1 ON sobrepasada. | sobrepasado el ) . - i
limite maximo Comprobar el funcionamiento mecanico del codificador.
permitido. Compruebe que el engranaje del codificador ptico esta fijado de una
manera segura al eje del codificador.
Compruebe la cadena del codificador 6ptico y el recorrido del muelle.
Compruebe que la velocidad de arrastre de la maquina sea de 10
mm/seg 0 menor.
8 OFF Distancia de Las distancia de No hay sefial de entrada de aproximacion en el controlador LZS-003.
parada parada ha Consultar la Seccién 8.1 en el Manual de instalacién LZS-003
2 ON
sobrepasada | sobrepasado 10 . » L
mm durante la Comprobar que el engranaje del codificador que esta instalado es el
prueba de correcto.
parada . . - -
. Comprobar el funcionamiento mecanico del codificador.
secundaria o
durante el ajuste Compruebe que el engranaje del codificador éptico esta fijado de una
del punto de manera segura al eje del codificador.
desconexion. » o .
Compruebe la cadena del codificador 6ptico y el recorrido del muelle.
Comprobar que los contactos SEC 1/2 y EN 1/2 estan conectados
donde hagan que la maquina se detenga.
Comprobar que los contactos SEC 1/2 y EN 1/2 estan conectados en
la mejor ubicacion para asegurar que la distancia de parada es la
adecuada.
La velocidad de aproximacion de la maquina se debe reducir para
permitir que se detenga dentro de un limite permisible.
8 OFF Distancia de Se ha No hay sefial de entrada de aproximacion en el controlador LZS-003.
parada sobrepasado la Consultar la Seccién 8.1 en el Manual de instalacién LZS-003
3 ON sobrepasada | distancia de . " .
parada durante Comprobar que el engranaje del codificador que esta instalado es el
el correcto.
funciorpamiento Comprobar el funcionamiento mecanico del codificador.
normal.
Compruebe que el engranaje del codificador optico esta fijado de una
manera segura al eje del codificador.
Compruebe la cadena del codificador 6ptico y el recorrido del muelle.
Comprobar que los contactos EN 1/2 estan conectados donde hagan
que la maquina se pare.
Comprobar que los contactos EN 1/2 estan conectados en la mejor
ubicacion para asegurar que la distancia de parada es la adecuada.
La velocidad de aproximacion de la maquina se debe reducir para
permitir que se detenga dentro de un limite permisible.
8 OFF Distancia de Se ha No hay sefial de entrada de aproximacion en el controlador LZS-003.
parada sobrepasado la Consultar la Seccién 8.1 en el Manual de instalacién LZS-003
4 ON sobrepasada | distancia de . " L.
parada cerca del Comprobar que el engranaje del codificador que esta instalado es el
punto de correcto.
desconexion.

Comprobar el funcionamiento mecanico del codificador.

Compruebe que el engranaje del codificador optico esta fijado de una
manera segura al eje del codificador.

Compruebe la cadena del codificador 6ptico y el recorrido del muelle.

Comprobar que los contactos EN 1/2 estan conectados donde hagan
que la maquina se pare.

Comprobar que los contactos EN 1/2 estan conectados en la mejor
ubicacion para asegurar que la distancia de parada es la adecuada.

La velocidad de aproximacion de la maquina se debe reducir para
permitir que se detenga dentro de un limite permisible.
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Pantalla

Entrada de

primaria | aproximacion Fallo Descripcién Causa del fallo / Accién necesaria
9 OFF Disparidad El procesador secundario Comprobar todas las conexiones de la interfaz y el cableado.
de cierre del no ha cerrado el contacto .
7 ON contacto EN1 o no se ha cerrado > Comprobar qge; la corriente en el contacto no ha sobrepasado
EN1 adecuadamente el el nivel especificado.
contacto EN1 cuando el »  Cambiar el controlador LZS-003.
procesador secundario le
ha ordenado que lo
hiciera.
9 OFF Disparidad La tension a lo largo del »  Comprobar que hay > 10v CA/CC en el EN1 cuando se abre.
de apertura EN1noeslo )
8 ON del contacto | suficientemente alta Cqmprobar que no hay contactos en las series con EN1
EN1 cuando se abre el abierto dentro de 10 ms de la apertura EN1.
contacto. »  Comprobar todas las conexiones de la interfaz y el cableado.
»  Comprobar todos los contactos en series con EN1.
» _ Cambiar el controlador LZS-003.
9 OFF Disparidad El procesador secundario | » Comprobar todas las conexiones de la interfaz y el cableado.
de cierre del no ha cerrado el contacto | .
9 ON contacto SEC2 0 no se ha cerrado | ~ Comprobar qgg la corriente en el contacto no ha sobrepasado
SEC2 adecuadamente el el nivel especificado.
contacto SEC2 cuando »  Cambiar el controlador LZS-003.
se le ha ordenado al
procesador secundario
que lo hiciera.
9 OFF Disparidad La tension en SEC2 no »  Comprobar que hay > 10v CA/CC en SEC2 cuando se abre.
de apertura es lo suficientemente alta .
A ON del contacto cuando se abre el > Cqmprobar que no hay contactos en las series con SEC2
SEC2 contacto. abierto dentro de 10 ms de la apertura SEC2.
»  Comprobar todas las conexiones de la interfaz y el cableado.
»  Comprobar todos los contactos en series con SEC2.
»  Cambiar el controlador LZS-003.
A OFF Error de La tension de la prueba »  Comprobar todas las conexiones y el cableado entre el
desviacion del receptor es receptor y el controlador LZS-003.
ON del receptor. | incorrecta.
1 »  Comprobar que el armazoén del receptor esta conectado al
controlador LZS-003.
»  Cambiar el receptor.
» __ Cambiar el controlador LZS-003.
B OFF Sobrecarga El contador del »  Comprobar el funcionamiento mecanico del codificador.
enel codificador ha . i - e
ON contador sobrepasado los 1750 > Compruebe que el engrana_le del cod_lﬁcador Optico esta fijado
mm durante la retirada de una manera segura al eje del codificador.
del rayo. >  Compruebe la cadena del codificador 6ptico y el recorrido del
muelle.
»  Comprobar todas las conexiones entre el codificador y el
controlador LZS-003.
Cambiar el codificador
B OFF Sobrecarga El recuento del Comprobar el funcionamiento mecanico del codificador.
enel codificador ha . i - e
ON contador sobrepasado los 1750 Compruebe que el engrana_le del cod_lﬁcador dptico esta fijado
mm durante la de una manera segura al eje del codificador.
aproximacion del rayo. >  Compruebe la cadena del codificador 6ptico y el recorrido del
muelle.
»  Comprobar todas las conexiones entre el codificador y el
controlador LZS-003.
Cambiar el codificador
C OFF Fallo de la No se detecta corriente Comprobar todas las conexiones y el cableado entre el panel
luz de en la luz de desconexion del operario y el controlador LZS-003.
ON desconexion | cuando se enciende o se . L .
»  Compruebe que no se ha producido ningun cortocircuito entre

apaga.

Y

las terminales de desconexion + y desconexion - en CN12.
Cambiar el panel del operario.

Cambiar el controlador LZS-003.
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E OFF Ajuste del Se ha detectado un »  Compruebe que los conmutadores del paquete dual en linea
conmutador ajuste de interruptor de 1-8 en SW1 estan todos apagados.
3 ON de inmersion | inmersion invalido 3
invalido durante el arranque. »  Compruebe quellos conmutadores del paquete dual en linea
4-8 en SW2 estan todos apagados.
7.7.2 Codigos de error de pantalla secundaria
Pantalla Entrada de L L .
secundaria | aproximacién Fallo Descripcién Causa del fallo / Accién necesaria

1. OFF Velocidad de | La velocidad Compruebe que la velocidad de arrastre de la maquina sea de 10

arrastre de arrastre ha mm/seg 0 menor.

1 ON sobrepasada. | sobrepasado i
el limite Compruebe que los contactos CNO y CNC estan conectados
maximo correctamente.
permjsible por Comprobar que el engranaje del codificador que esta instalado es el
debajo del correcto
punto de '
desconexion Comprobar el funcionamiento mecanico del codificador.
en el modo de
campo Compruebe que el engranaje del codificador 6ptico esta fijado de una
desconectado. manera segura al eje del codificador.

Compruebe la cadena del codificador éptico y el recorrido del muelle.

1. OFF Velocidad de | La velocidad Comprobar que el punto de cambio de velocidad esta ajustado para

arrastre de arrastre ha permitir que la maquina desacelere hasta 10 mm/seg antes de que se

2 ON sobrepasada. | sobrepasado encienda la entrada de desconexion.
el limite
maximo Comprobar que el engranaje del codificador que esta instalado es el
permisible correcto.
cuando la Comprobar el funcionamiento mecanico del codificador.
entrada de
desconexion Compruebe que el engranaje del codificador 6ptico esta fijado de una
esta manera segura al eje del codificador.
encendida. . o .

Compruebe la cadena del codificador éptico y el recorrido del muelle.
Compruebe que los contactos CNO y CNC estan conectados
correctamente.

Compruebe que la velocidad de arrastre de la maquina sea de 10
mm/seg 0 menor.

1 OFF Velocidad de | La velocidad Reiniciar el sistema y reajustar el punto de desconexion.

arrastre de arrastre ha . . i .

3 ON sobrepasada. | sobrepasado Comprobar que el punto de cambio de velocidad esté por encima del
el limite punto de desconexion para permitir que la maquina desacelere hasta
maximo 10 mm/seg antes de que se alcance el punto de desconexion.
ferm's;blf a Comprobar que el punto de desconexién de la maquina se esta
raves de ajustado suficientemente alto.
punto de
desconexion. Comprobar que el cambio del punto de la velocidad esta ajustado lo

suficientemente alto utilizando los ajustes del interruptor de inmersion
LZS-003 o los ajustes del parametro.

Compruebe que los contactos CNO y CNC estan conectados
correctamente.

Comprobar que el engranaje del codificador que esta instalado es el
correcto.

Comprobar el funcionamiento mecanico del codificador.

Compruebe que el engranaje del codificador éptico esta fijado de una
manera segura al eje del codificador.

Compruebe la cadena del codificador 6ptico y el recorrido del muelle.
Compruebe que la velocidad de arrastre de la maquina sea de 10
mm/seg 0 menor.

1 OFF Velocidad de | La velocidad Comprobar que el engranaje del codificador que esta instalado es el

arrastre de arrastre ha correcto.

4 ON sobrepasada. | sobrepasado . . . »
el limite Comprobar el funcionamiento mecanico del codificador.
méaximo Compruebe que el engranaje del codificador dptico esta fijado de una
permitido. manera segura al eje del codificador.

Compruebe la cadena del codificador 6ptico y el recorrido del muelle.
Compruebe que los contactos CNO y CNC estan conectados
correctamente.

Compruebe que la velocidad de arrastre de la maquina sea de 10
mm/seg 0 menor.
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1 OFF Velocidad de | La velocidad »  Compruebe que la velocidad de arrastre de la maquina sea de 10
arrastre de arrastre ha mm/seg 0 menor.
6 ON
sobrepasada. | superado los )

10 mmiseg »  Compruebe que los contactos CNO y CNC estan conectados
durante el correctamente.
arrastre »  Comprobar que el engranaje del codificador que esta instalado es el
forzado en el correcto
modo de '
campo Comprobar el funcionamiento mecanico del codificador.
desconectado . g .
antes de que Comprobar que el engranaje esta fijo y seguro con el eje del
se haya codificador.
ajusttacéo un »  Compruebe la cadena del codificador éptico y el recorrido del muelle.
punto de
desconexion.

Pantalla_ E""‘f"da de Fallo Descripcion Causa del fallo / Accion necesaria

secundaria | aproximacién
1 OFF Velocidad de | La velocidad de arrastre | >  Compruebe que la velocidad de arrastre de la maquina sea de
arrastre ha sobrepasado los 10 10 mm/seg o menor.
7 ON
sobrepasada. | mm/seg durante el ,
arrastre forzado en »  Compruebe que los contactos CNO y CNC estan conectados
modo normal. correctamente.

»  Comprobar que el engranaje del codificador que esta instalado
es el correcto.

Comprobar el funcionamiento mecéanico del codificador.
Compruebe que el engranaje del codificador 6ptico esta fijado
de una manera segura al eje del codificador.

»  Compruebe la cadena del codificador éptico y el recorrido del
muelle.

4 OFF Sobrecarga El contador del Comprobar el funcionamiento mecanico del codificador.
enel codificador ha . . i .
1 ON contador sobrepasado los 1750 Compruebe que el engranaje del coqlflcador optico esta fijado
mm durante la retirada de una manera segura al eje del codificador.
del rayo. >  Compruebe la cadena del codificador dptico y el recorrido del
muelle.

»  Comprobar todas las conexiones entre el codificador y el

controlador LZS-003.
Cambiar el codificador
4. OFF Sobrecarga El recuento del Comprobar el funcionamiento mecanico del codificador.
enel codificador ha . . — e
2 ON contador sobrepasado los 1750 Compruebe que el engrangje del coqlflcador optico esta fijado
mm durante la de una manera segura al eje del codificador.
aproximacion del rayo. >  Compruebe la cadena del codificador dptico y el recorrido del
muelle.

»  Comprobar todas las conexiones entre el codificador y el

controlador LZS-003.
Cambiar el codificador
9 OFF Distancia de Se ha sobrepasado la No hay sefial de entrada de aproximacion en el controlador
parada distancia de parada LZS-003. Consultar la Seccion 8.1 en el Manual de instalacion
1 ON sobrepasada | durante el LZS-003
funcionamiento normal. . o -

> Comprobar que el engranaje del codificador que esta instalado
es el correcto.

Comprobar el funcionamiento mecanico del codificador.
Compruebe que el engranaje del codificador 6ptico esta fijado
de una manera segura al eje del codificador.

»  Compruebe la cadena del codificador éptico y el recorrido del
muelle.

»  Comprobar que los contactos EN 1/2 estan conectados donde
hagan que la maquina se pare.

»  Comprobar que los contactos EN 1/2 estan conectados en la
mejor ubicacién para asegurar que la distancia de parada es la
adecuada.

»  Lavelocidad de aproximacién de la maquina se debe reducir
para permitir que se detenga dentro de un limite permisible.
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9. OFF Distancia de Se ha sobrepasado la > No hay sefial de entrada de aproximacion en el controlador
parada distancia de parada LZS-003. Consultar la Seccion 8.1 en el Manual de instalacion
2 ON sobrepasada | durante la prueba de LZS-003
parada secundaria. . " L

> Comprobar que el engranaje del codificador que esta instalado
es el correcto.

»  Comprobar el funcionamiento mecanico del codificador.
Compruebe que el engranaje del codificador éptico esta fijado
de una manera segura al eje del codificador. Compruebe la
cadena del codificador 6ptico y el recorrido del muelle.

»  Comprobar que los contactos SEC 1/2 y EN 1/2 estan
conectados donde hagan que la maquina se detenga.

»  Comprobar que los contactos SEC 1/2 y EN 1/2 estan
conectados en la mejor ubicacion para asegurar que la
distancia de parada es la adecuada.

> La velocidad de aproximacion de la maquina se debe reducir
para permitir que se detenga dentro de un limite permisible.

A. OFF Disparidad El procesador Comprobar todas las conexiones de la interfaz y el cableado.
de cierre del secundario no ha .
2 ON contacto EN2 | cerrado el contacto EN2 Comprobar qqg la corriente en el contacto no ha sobrepasado
o no se ha cerrado el nivel especificado.
adecuadamente el »  Cambiar el controlador LZS-003.
contacto EN2 cuando
se le ha ordenado al
procesador secundario
que lo hiciera.
Pantalla Entrada de . L .
secundaria | aproximacion Fallo Descripcion Causa del fallo / Accion necesaria
A OFF Disparidad La tension en EN2 no Comprobar que hay > 10v CA/CC en el EN2 cuando se abre.
de apertura es lo suficientemente
3 ON del c%ntacto alta cuando se abre el »  Comprobar que no hay contactos en las series con EN2 abierto
EN2 contacto. dentro de 10 ms de la apertura EN2.

»  Comprobar todas las conexiones de la interfaz y el cableado.

> Comprobar todos los contactos en series con EN2.

»  Cambiar el controlador LZS-003.

B OFF Disparidad El procesador > Comprobar todas las conexiones de la interfaz y el cableado.
de cierre del | secundario no ha .
1 ON contacto cerrado el contacto > C.omprobar.que la corriente en el contacto no ha sobrepasado el
SEC1 SEC1 o no se ha nivel especificado.
cerrado adecuadamente | 5. Cambiar el controlador LZS-003.
el contacto SEC1
cuando se le ha
ordenado al procesador
secundario que lo
hiciera.
B OFF Disparidad La tension en SEC1 no Comprobar que hay > 10v CA/CC en el SEC1 cuando se abre.
de apertura es lo suficientemente .
ON del contacto | alta cuando se abre el > Cqmprobar que no hay contactos en las series con SEC1
SEC1 contacto. abierto dentro de 10 ms de la apertura SEC1.

»  Comprobar todas las conexiones de la interfaz y el cableado.

»  Comprobar todos los contactos en series con SEC1.

» __ Cambiar el controlador LZS-003.

C. OFF Falloen la Fallo en la prueba del »  Comprobar todas las conexiones y el cableado entre el receptor
prueba del sensor del receptor y el controlador LZS-003.
2 ON receptor medio. 3 i
> Comprobar que el armazon del receptor esta conectado al
controlador LZS-003.
Cambiar el receptor.
Cambiar el controlador LZS-003.
D OFF Falloen la La tension de la prueba Comprobar todas las conexiones y el cableado entre el receptor
prueba del del receptor es y el controlador LZS-003.
1 ON receptor incorrecta. 3 3

»  Comprobar que el armazon del receptor esta conectado al

controlador LZS-003.
Cambiar el receptor.
Cambiar el controlador LZS-003.
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D. OFF Falloen la Fallo de prueba del »  Comprobar todas las conexiones y el cableado entre el receptor
prueba del sensor trasero o y el controlador LZS-003.
2 ON receptor delantero

»  Comprobar que el armazén del receptor esta conectado al
controlador LZS-003.

Cambiar el receptor.

Cambiar el controlador LZS-003.

7.8
7.8.1

Caddigos de error (LZS-003-HS)

Coédigos de error de pantalla primaria

Pantalla
primaria

Entrada de
aproximacién

Fallo

Descripcién

Causa del fallo / Accién necesaria

8
2

OFF
ON

Distancia de
parada
sobrepasada

El rayo no ha parado de moverse
dentro de los 100 m durante la prueba
de parada secundaria o la distancia de
parada ha sobrepasado los 13,5 mm
durante el ajuste del punto de
desconexion.

No hay sefial de entrada de aproximacion en el
controlador LZS-003.

Comprobar que el engranaje del codificador que
estd instalado es el correcto.

Comprobar el funcionamiento mecanico del
codificador.

Comprobar que el engranaje esta fijo y seguro
con el eje del codificador.

Comprobar el recorrido de la cadena/muelle.

Comprobar que los contactos SEC 1/2 y EN 1/2
estan conectados donde hagan que la maquina
se detenga.

Comprobar que los contactos SEC 1/2 y EN 1/2
estan conectados en la mejor ubicacion para
asegurar que la distancia de parada es la
adecuada.

La velocidad de aproximacion de la maquina se
debe reducir para permitir que se detenga
dentro de un limite permisible.

OFF
ON

Distancia de
parada
sobrepasada

La distancia de parada ha
sobrepasado los 13,5 mm con un laser
B activo o los 8,5 mm con el laser B
desconectado.

No hay sefial de entrada de aproximacion en el
controlador LZS-003. Consultar la Seccion 8.1
en el Manual de instalacion LZS-003

Comprobar que el engranaje del codificador que
estd instalado es el correcto.

Comprobar el funcionamiento mecanico del
codificador.

Comprobar que el engranaje esta fijo y seguro
con el eje del codificador.

Comprobar el recorrido de la cadena/muelle.

Comprobar que los contactos EN 1/2 estan
conectados donde hagan que la maquina se
pare.

Comprobar que los contactos EN 1/2 estan
conectados en la mejor ubicacion para asegurar
que la distancia de parada es la adecuada.

La velocidad de aproximacioén de la maquina se
debe reducir para permitir que se detenga
dentro de un limite permisible.

OFF
ON

Distancia de
parada
sobrepasada

La distancia de parada ha excedido
los 13,5 mm cerca del punto de
desconexion.

No hay sefial de entrada de aproximacion en el
controlador LZS-003. Consultar la Seccion 8.1
en el Manual de instalacion LZS-003

Comprobar que el engranaje del codificador que
esta instalado es el correcto.

Comprobar el funcionamiento mecanico del
codificador.

Comprobar que el engranaje esta fijo y seguro
con el eje del codificador.

Comprobar el recorrido de la cadena/muelle.

Comprobar que los contactos EN 1/2 estan
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conectados donde hagan que la maquina se
pare.

Comprobar que los contactos EN 1/2 estan
conectados en la mejor ubicacion para asegurar
que la distancia de parada es la adecuada.

La velocidad de aproximacion de la maquina se
debe reducir para permitir que se detenga
dentro de un limite permisible.

9 OFF Disparidad El procesador secundario no ha Comprobar todas las conexiones de la interfaz y
de cierre del | cerrado el contacto EN1 o no se ha el cableado.
7 ON contacto cerrado adecuadamente el contacto .
EN1 EN1 cuando el procesador secundario Comprobar que la corriente en el contacto no
le ha ordenado que lo hiciera. ha sobrepasado el nivel especificado.
Cambiar el controlador LZS-003.
Pantalla Entrada de L L. .
primaria | aproximacién Fallo Descripcion Causa del fallo / Accion necesaria
9 OFF Disparidad La tension a lo largo del EN1 no es lo Comprobar que hay > 10v CA/CC en el EN1
de apertura suficientemente alta cuando se abre el cuando se abre.
8 ON

del contacto | contacto.

EN1 Comprobar que no hay contactos en las
series con EN1 abierto dentro de 10 ms de la
apertura EN1.

Comprobar todas las conexiones de la
interfaz y el cableado.
Comprobar todos los contactos en series con
EN1.
Cambiar el controlador LZS-003.
9 OFF Disparidad El procesador secundario no ha cerrado Comprobar todas las conexiones de la
de cierre del | el contacto SEC2 o no se ha cerrado interfaz y el cableado.
9 ON contacto adecuadamente el contacto SEC2 .
SEC2 cuando se le ha ordenado al procesador Comprobar que la corriente en el contacto no
secundario que lo hiciera. ha sobrepasado el nivel especificado.
Cambiar el controlador LZS-003.
9 OFF Disparidad La tension en SEC2 no es lo Comprobar que hay > 10v CA/CC en SEC2
de apertura suficientemente alta cuando se abre el cuando se abre.
A ON

del contacto | contacto.

SEC2 Comprobar que no hay contactos en las
series con SEC2 abierto dentro de 10 ms de
la apertura SEC2.

Comprobar todas las conexiones de la
interfaz y el cableado.
Comprobar todos los contactos en series con
SEC2.
Cambiar el controlador LZS-003.
A OFF Error de La tension de la prueba del receptor es Comprobar todas las conexiones y el
desviacion incorrecta. cableado entre el receptor y el controlador
1 ON del receptor. LZS-003.
Comprobar que el armazén del receptor esta
conectado al controlador LZS-003.
Cambiar el receptor.
Cambiar el controlador LZS-003.
B OFF Sobrecarga | El contador del codificador ha Comprobar el funcionamiento mecanico del
enel sobrepasado los 1750 mm durante la codificador.
ON ;

contador retirada del rayo. ) .
Comprobar que el engranaje esta fijo y
seguro con el eje del codificador.
Comprobar el recorrido de la cadena/muelle.
Comprobar todas las conexiones entre el
codificador y el controlador LZS-003.
Cambiar el codificador

B OFF Sobrecarga | El recuento del codificador ha Comprobar el funcionamiento mecanico del
enel sobrepasado los 1750 mm durante la codificador.
ON contador aproximacion del rayo. . .
Comprobar que el engranaje esta fijo y
seguro con el eje del codificador.
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Comprobar el recorrido de la cadena/muelle.

Comprobar todas las conexiones entre el
codificador y el controlador LZS-003.

Cambiar el codificador

OFF
ON

Fallo de la
luz de
desconexion

No se detecta corriente en la luz de
desconexion cuando se enciende o se
apaga.

Comprobar todas las conexiones y el
cableado entre el panel del operario y el
controlador LZS-003.

Comprobar que no hay cortocircuitos entre la
desconexion + y desconexion - terminales en
CN12.

Cambiar el panel del operario.

Cambiar el controlador LZS-003.

OFF
ON

Ajuste del
conmutador

Se ha detectado un ajuste de interruptor
de inmersién invalido durante el

de arranque.

inmersion
invalido

Compruebe que los conmutadores del
paquete dual en linea 1-8 en SW1 estan
todos apagados.

Compruebe que los conmutadores del
paquete dual en linea 4-8 en SW2 estan
todos apagados.

7.8.2

Cdédigos de error de pantalla secundaria

Pantalla
secundaria

Entrada de
aproximacion

Fallo

Descripcién

Causa del fallo / Accién necesaria

1
3

OFF
ON

Velocidad de
arrastre
sobrepasada.

La velocidad ha sobrepasado los 20
mm/seg cuando el laser A se
desconecta en modo normal.

Reiniciar el sistema y reajustar el punto de
desconexion.

Comprobar que el cambio del punto de
velocidad esta ajustado por encima del
punto de desconexioén para permitir que la
maquina desacelere a 20 mm/seg antes de
que el laser A alcance el punto de
desconexion.

Comprobar que el punto de desconexién de
la maquina se esta ajustado
suficientemente alto.

Comprobar que el cambio del punto de la
velocidad esta ajustado lo suficientemente
alto utilizando los ajustes del interruptor de
inmersion LZS-003 o los ajustes del
parametro.

Comprobar que el engranaje del codificador
que esta instalado es el correcto.

Comprobar el funcionamiento mecanico del
codificador.

Comprobar que el engranaje esta fijo y
seguro con el eje del codificador.

Comprobar el recorrido de la
cadena/muelle.

Compruebe que la velocidad de arrastre de
la maquina sea de 20 mm/seg o menor.

OFF
ON

Velocidad de
arrastre
sobrepasada.

La velocidad de arrastre ha excedido
los 20 mm/seg después de que se
haya desconectado el laser A.

Comprobar que el engranaje del codificador
que esta instalado es el correcto.

Comprobar el funcionamiento mecanico del
codificador.

Comprobar que el engranaje esta fijo y
seguro con el eje del codificador.

Comprobar el recorrido de la
cadena/muelle.

Compruebe que la velocidad de prensado
de la maquina sea de 20 mm/seg o menor.

OFF
ON

Se ha
sobrepasado
el 50% de la
prueba de

La velocidad ha sobrepasado un 50%
de la velocidad de aproximacion
maxima o 84 mm/seg cuando el laser
A esta a 5 mm del punto de

Comprobar que el cambio del punto de
velocidad estéa ajustado por encima del
punto de desconexién para permitir que la
maquina desacelere hasta >50% de la
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velocidad desconexion. velocidad de aproximacion maxima o 84
mm/seg cuando el laser A estd a 5 mm del
punto de desconexion.

1 OFF Velocidad de | La velocidad de arrastre ha superado Comprobar que el engranaje del codificador

arrastre los 10 mm/seg durante el arrastre que esta instalado es el correcto.

6 ON

sobrepasada. | forzado en el modo de campo i X L.

desconectado antes de que se haya Comprobar el funcionamiento mecanico del
ajustado un punto de desconexion. codificador.
Comprobar que el engranaje esta fijo y
seguro con el eje del codificador.
Comprobar el recorrido de la
cadena/muelle.
Compruebe que la velocidad de arrastre de
la maquina sea de 10 mm/seg o menor.

1 OFF Velocidad de | La velocidad de arrastre ha Comprobar que el engranaje del codificador

arrastre sobrepasado los 10 mm/seg durante el que esta instalado es el correcto.

7 ON sobrepasada. | arrastre forzado en modo normal. . . L.
Comprobar el funcionamiento mecanico del
codificador.

Comprobar que el engranaje esta fijo y
seguro con el eje del codificador.
Comprobar el recorrido de la
cadena/muelle.

Compruebe que la velocidad de arrastre de
la maquina sea de 10 mm/seg o menor.

1. OFF Se ha La velocidad ha sobrepasado el 80% Comprobar que el cambio del punto de

sobrepasado | de la velocidad de aproximacion velocidad esta ajustado por encima del

3 ON el 80% de la maxima o 134 mm/seg cuando el laser punto de desconexién para permitir que la

prueba de B esta desconectado. maquina desacelere hasta >80% de la

velocidad velocidad de aproximacion maxima o 134
mm/seg cuando el laser B alcance el punto
de desconexion.

Pantalla Entrada de Amvefl2 n A
secundaria | aproximacién Fallo Descripcién Causa posible de fallo y accion

1. OFF Velocidad de | La velocidad de arrastre ha Comprobar que el punto de cambio de

arrastre sobrepasado el limite maximo velocidad estéa ajustado para permitir que la

2 ON sobrepasada. | permisible de 10 mm/seg cuando la maquina desacelere hasta 10 mm/seg antes
entrada de desconexién esta de que se encienda la entrada de
encendida. desconexion.

Comprobar que el engranaje del codificador
que esta instalado es el correcto.
Comprobar el funcionamiento mecanico del
codificador.

Comprobar que el engranaje esta fijo y
seguro con el eje del codificador.
Comprobar el recorrido de la cadena/muelle.
Compruebe que la velocidad de arrastre de
la maquina sea de 10 mm/seg o menor.

1. OFF Velocidad de | La velocidad de arrastre ha Comprobar que el engranaje del codificador

arrastre sobrepasado 10 mm/seg durante el que esta instalado es el correcto.

4 ON sobrepasada. | arrastre forzado en el modo de campo . . .
desconectado antes de que se haya Comprobar el funcionamiento mecanico del
realizado la prueba de parada codificador.
secundaria. Comprobar que el engranaje esta fijo y

seguro con el eje del codificador.
Comprobar el recorrido de la cadena/muelle.
Compruebe que la velocidad de arrastre de
la maquina sea de 10 mm/seg o menor.

1. OFF Velocidad de | La velocidad de arrastre ha Comprobar que el engranaje del codificador

arrastre sobrepasado los 10 mm/seg durante que esta instalado es el correcto.

6 ON sobrepasada. | el arrastre forzado en modo de campo . . L.
desconectado. Comprobar el funcionamiento mecanico del

codificador.
Comprobar que el engranaje esta fijo y
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seguro con el eje del codificador.
Comprobar el recorrido de la cadena/muelle.

Compruebe que la velocidad de arrastre de
la maquina sea de 10 mm/seg o menor.

Comprobar que el engranaje del codificador
que esta instalado es el correcto.

OFF
ON

Velocidad de
arrastre
sobrepasada.

La velocidad de arrastre ha
sobrepasado los 10 mm/seg durante
el arrastre forzado en modo bandeja o
la velocidad ha sobrepasado los 20
mm/seg cuando el laser A esta
desconectado en modo bandeja.

Comprobar que el engranaje del codificador
que esta instalado es el correcto.

Comprobar el funcionamiento mecanico del
codificador.

Comprobar que el engranaje esta fijoy
seguro con el eje del codificador.

Comprobar el recorrido de la cadena/muelle.

Compruebe que la velocidad de arrastre de
la maquina sea de 10 mm/seg o menor.

Compruebe que la velocidad de prensado de
la maquina sea de 20 mm/seg o menor.

OFF
ON

Distancia de
parada
sobrepasada

La distancia de parada ha
sobrepasado los 13,5 mm con un
laser B activo o los 8,5 mm con el
laser B desconectado.

No hay sefial de entrada de aproximacion en
el controlador LZS-003. Consultar la Seccién
8.1 en el Manual de instalacién LZS-003

Comprobar que el engranaje del codificador
que esta instalado es el correcto.

Comprobar el funcionamiento mecanico del
codificador.

Comprobar que el engranaje esta fijoy
seguro con el eje del codificador.

Comprobar el recorrido de la cadena/muelle.

Comprobar que los contactos EN 1/2 estan
conectados donde hagan que la maquina se
pare.

Comprobar que los contactos EN 1/2 estan
conectados en la mejor ubicacion para
asegurar que la distancia de parada es la
adecuada.

La velocidad de aproximacién de la maquina
se debe reducir para permitir que se detenga
dentro de un limite permisible.

Pantalla
secundaria

Entrada de
aproximacion

Fallo

Descripcién

Causa del fallo / Accién necesaria

9.
1

OFF
ON

Distancia de
parada
sobrepasada

La distancia de parada ha
sobrepasado los 20 mm durante la
prueba de parada secundaria.

No hay sefial de entrada de aproximacion en
el controlador LZS-003. Consultar la Seccion
8.1 en el Manual de instalacion LZS-003

Comprobar que el engranaje del codificador
que esta instalado es el correcto.

Comprobar el funcionamiento mecanico del
codificador.

Comprobar que el engranaje esta fijo y
seguro con el eje del codificador.

Comprobar el recorrido de la cadena/muelle.

Comprobar que los contactos EN 1/2 estan
conectados donde hagan que la maquina se
pare.

Comprobar que los contactos EN 1/2 estan
conectados en la mejor ubicacion para
asegurar que la distancia de parada es la
adecuada.

La velocidad de aproximacion de la maquina
se debe reducir para permitir que se detenga
dentro de un limite permisible.

OFF

Disparidad

El procesador secundario no ha

Comprobar todas las conexiones de la
interfaz y el cableado.
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de cierre del | cerrado el contacto EN2 o no se ha .

2 ON contacto cerrado adecuadamente el contacto Comprobar que la corriente en el contacto no

EN2 EN2 cuando se le ha ordenado al ha sobrepasado el nivel especificado.

procesador secundario que lo Cambiar el controlador LZS-003.
hiciera.
A. OFF Disparidad La tensién en EN2 no es lo Comprobar que hay > 10v CA/CC en el EN2
de apertura suficientemente alta cuando se abre cuando se abre.
ON del contacto | el contacto.

EN2 Comprobar que no hay contactos en las
series con EN2 abierto dentro de 10 ms de la
apertura EN2.

Comprobar todas las conexiones de la
interfaz y el cableado.
Comprobar todos los contactos en series con
EN2.
Cambiar el controlador LZS-003.
B OFF Disparidad El procesador secundario no ha Comprobar todas las conexiones de la
de cierre del | cerrado el contacto SEC1 o no se ha interfaz y el cableado.
1 ON
contacto cerrado adecuadamente el contacto .
SEC1 SEC1 cuando se le ha ordenado al Comprobar que la corriente en el contacto no
procesador secundario que lo ha sobrepasado el nivel especificado.
hiciera. Cambiar el controlador LZS-003.
B OFF Disparidad La tensién en SEC1 no es lo Comprobar que hay > 10v CA/CC en el SEC1
de apertura suficientemente alta cuando se abre cuando se abre.
ON del contacto | el contacto.

SEC1 Comprobar que no hay contactos en las
series con SEC1 abierto dentro de 10 ms de
la apertura SEC1.

Comprobar todas las conexiones de la
interfaz y el cableado.
Comprobar todos los contactos en series con
SEC1.
Cambiar el controlador LZS-003.
C. OFF Fallo en la Fallo en la prueba del sensor del Comprobar todas las conexiones y el
prueba del receptor medio. cableado entre el receptor y el controlador
ON receptor LZS-003.
Comprobar que el armazoén del receptor esta
conectado al controlador LZS-003.
Cambiar el receptor.
Cambiar el controlador LZS-003.
Pantalla_ Entr_adad_e; Fallo Descripcion Causa del fallo / Accién necesaria
secundaria | aproximacion
D OFF Fallo en la La tension de la prueba del receptor es Comprobar todas las conexiones y el
prueba del incorrecta. cableado entre el receptor y el controlador
1 ON receptor LZS-003.
Comprobar que el armazon del receptor
esta conectado al controlador LZS-003.
Cambiar el receptor.
Cambiar el controlador LZS-003.
D. OFF Fallo en la Fallo de prueba del sensor trasero o Comprobar todas las conexiones y el
prueba del delantero cableado entre el receptor y el controlador
ON receptor LZS-003.

Comprobar que el armazon del receptor
esta conectado al controlador LZS-003.

Cambiar el receptor.

Cambiar el controlador LZS-003.
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Glosario de términos y Abreviaciones

8.1 Glosario de términos

Término Descripcion

Aproximacion El movimiento de cierre de las herramientas.

Seiial de aproximacion Una sefal del controlador de la prensa plegadora al controlador del LZS-003 para
indicar que se ha pulsado el pedal que permite que las herramientas se cierren.

Velocidad de El cierre de las herramientas a gran velocidad > 10 mm/sec.

aproximacion / Alta

velocidad

Viga / viga prensora El miembro movil de la prensa plegadora.

Velocidad de arrastre El cierre de las herramientas a baja velocidad < 10 mm/seg.

Troquel Herramienta de botén de la prensa plegadora.

Modo de campo Modo de funcionamiento del LZS-003 en el que el laser esta desconectado y el

desconectado cierre de las herramientas soélo es posible gracias a la velocidad de arrastre.

Desconexion Deshabilitaciéon del campo laser de proteccion.

Punto de desconexion El punto en el que se desconecta el campo laser de proteccion.

Modo normal Modo de funcionamiento por defecto del LZS-003.

Velocidad de prensado | El cierre de las herramientas a baja velocidad < 20 mm/seg cuando la apertura de
la herramienta es < 6 mm.

Punzoén Herramienta superior de la prensa plegadora.

Retraccion El movimiento de apertura de las herramientas.

Distancia de parada La distancia medida por el LZS-003 del cierre de las herramientas cuando se emite
una orden de parada.

Modo de Caja / Bandeja | Modo de funcionamiento del LZS-003 que se utiliza para plegar piezas con forma
de bandeja y caja.

Tabla 8-1: Glosario de términos

8.2 Abreviaciones comunes

Abreviatura Explicacion

CNC Contacto de salida de arrastre normalmente cerrado del controlador LZS-003
CNO Contacto de salida de arrastre normalmente abierto del controlador LZS-003
EN1/EN2 Habilitar 1 / Habilitar 2 contactos de salida del controlador LZS-003

mm/seg milimetros por segundo

ms milisegundos

pdl pedal

pnt punto

PRI Primario

prs prensa

RX Receptor

s segundos

SEG secundario

SEC1/SEC2 Contactos de salida: Secundario 1 / Secundario 2 del controlador LZS-003
X Transmisor

Tabla 8-2: Abreviaciones comunes
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9

Especificaciones

Funcional
Tipo de equipamiento:

Equipo de proteccion electrosensible (ESPE) para EN954-1: 1997 Categoria 4
para Prensas plegadoras hidraulicas

Nivel de proteccién:

Equivalente a clausula 5.3.2.(f) - prEN 12622 (1996)

Rango optico:

15 m (distancia entre ventanas del emisor y receptor del laser)

Rango de ajuste vertical:

Estandar de 300 mm. Otras longitudes disponibles

Funciones de
proteccion:

1. Reconocimiento de interrupciones en secciones de una banda plana de luz
laser que funciona en posicion paralela y fija, hasta el borde del punzén y mas
adelante.

Controla la distancia de parada.

Controla la alta velocidad del rayo de la prensa plegadora.

Controla la baja velocidad del rayo de la prensa plegadora.

Controla la posicién del punto de desconexion.

6. Fuerza la prensa hacia una condicion segura tras la deteccién del fallo.

o s wbd

Tiempo de respuesta:

12 ms desde la interrupcion del rayo de luz hasta la apertura de los contactos
del relé (ambas rutas).

Clasificacion del laser:

Clase 1 (IEC 60825-1).

Estructura del sistema:

Sistema informatico de doble canal con procesamiento mutuo independiente de
sefiales de entrada, intercambio de datos de paridad y supervision reciproca de los
datos de salida de acuerdo con las clases de requisitos 5 y 6-DIN V VDE 0801-/A1
(principios informaticos en sistemas relacionados con la seguridad) coherentes con
la categoria 4 EN 954. Se ha realizado un examen tipo EC al LZS segun los
requisitos del IEC 61496-1, -2 para un Tipo 4 ESPE.

Numero de registro TUV 08/205/B1-PM01700.

Sobre el medio ambiente

Grado de proteccién:

IP54 (todas las unidades del sistema)

Temperatura de De 0 a 55°C
funcionamiento:

Temperatura de De -30 a 75°C
almacenamiento:

Tipo de humedad: E

Eléctrica
Tension de suministro:

De 115 V (-15%, 60 Hz) a 230 V (+30%, 50 / 60 Hz)

Corriente de suministro
nominal

0,05A

Salida de seguridad:

4 contactos cerrados normalmente (2 primarios y 2 secundarios)

Salida auxiliar:

1 Contacto cerrado normalmente

Tipo de contacto:

Resistente a 5 A, inductivo 2 A @ 24 VDC; Carga minima 10 mA @ 5 VDC

9.1

Aislamiento: Todas las rutas de contacto estan aisladas.
Circuitos
Contacto de salida Especificacion de contacto

EN1 Habilitar 1 1 ruta de contacto aislada, EN 954 Categoria 4
(si en las series con EN2)

EN2 Habilitar 2 1 ruta de contacto aislada, EN 954 Categoria 4
(si en las series con EN1)

SEC1 Secundario 1 1 ruta de contacto aislada, EN 954 Categoria 4
(si en las series con SEC2)

SEC2 Secundario 2 1 ruta de contacto aislada, EN 954 Categoria 4
(si en las series con SEC1)

AUX Salida auxiliar 1 ruta de contacto aislada (idéntica
funcionalidad con circuitos EN)

CNO Velocidad de arrastre (I6gica positiva) 1 ruta de contacto aislada
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CNC Velocidad de arrastre (I6gica negativa) 1 ruta de contacto aislada
RETR Retirar rayo 1 ruta de contacto aislada
DESCONEXION | Luz de desconexién (estado) 1 ruta de contacto aislada

9.2 Condiciones de carga del circuito e impedancias de contacto
(interconectando a 24 V sistemas)

; Corriente de .
Impedancia de contacto .
P ! Corriente de carga, ConlEniz e
Salida carga, carga pe?ririgiile
Contacto carga 6hmica, inductiva, ..
ABIERTA | CERRADA cosp=1 cosp= 0,4: mlgl\r}la a
L/IR=7 ms

EN1 7 kQ 0 kQ 10A 5A 100 mA
EN2 7 kQ 0 kQ 10A 5A 100 mA
SEC1 7 kQ 0 kQ 10A 5A 100 mA
SEC2 7 kQ 0 kQ 10A 5A 100 mA
AUX oo kQ 0 kQ 10A 5A 100 mA
CNO oo kQ 0 kQ 10A 5A 100 mA
CNC oo kQ 0 kQ 10A 5A 100 mA
RETR oo kQ 0 kQ 10A 5A 100 mA
Desconexion oo kQ 0 kQ 10A 5A 100 mA

Sistema de tension nominal a conectar: 24V DC o 24V AC.

% Nota
(] Especificaciones sujetas cambios sin previo aviso.
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